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INFORMACJE PODSTAWOWE

RHEINZINK-prePATINA jest jedyng na rynku naturalng powierzch-
nig, ktéra nie jest powlekana ani malowana. Efekt kolorystyczny
wstepnego patynowania wynika z wlasciwosci stopu metalu. Jeste-
$my wynalazcq fabrycznej metody patynowania nazywanej ,pa-
tynowaniem wstepnym”. Unikalnym faktem jest to, ze fabrycznie
wytworzona szaroniebieska patyna ,blaugrau” posiada wszystkie
cechy naturalnej patyny - w tym wilasciwosci samonaprawiania sie
i mozliwo$é¢ lutowania.

Gesto$c¢ whasciwa 7,2 g/cm3

Klasa materiatu budowlanego A1 (niepalny)
Tytan-cynk zgodnie z PN-EN 988

FORMY DOSTAWY

Dostepne szerokosci 200-250-333 -400-500-570
600 - 670 - 700 - 800 - 1000 mm

Standardowe grubosci 0,70 - 0,80 mm

Folia ochronna na zgdanie

Srednica wewn. rolki 508 mm dla > 500 kg

400 mm dla < 500 kg

ISTOTNE WSKAZOWKI MONTAZOWE

Promien giecia Co najmniej 1,75 mm

Zalecenia dla lutowania Ptyn lutowniczy , ZD-pro” (firmy Felder),
po wczesniejszym usunieciu wierzch-
niej warstwy. Zaktad 10 do 15 mm

Temperatura obrébki Przy temp. materiatu ponizej 10°C
stosowaé podgrzewanie
Folia ochronna Usungé folie bezposrednio po montazu

Wskazéwki dodatkowe:

w przypadku zanieczyszczenia powierzchni na skutek czynnikéw zewnetrznych, w tym
srodowiskowych, prosimy o stosowanie sig do zalecer czyszczenia RHEINZINK. Nawet
przy ich zastosowaniu RHEINZINK nie moze zagwarantowaé przywrdcenia pierwotnego
wygladu powierzchni.
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RHEINZINK-prePATINA SKLAD STOPU
blaugrau
Cynk 99,995% (Z1 zgodnie z PN-EN 1179)
Miedz 0,10-0,18%
Tytan 0,06 -0,12%
Aluminium <0,015%

CERTYFIKACIJA

Zarzqdzanie jakosciq Certyfikacja zgodnie z ISO 9001

Zarzgdzanie srodowiskiem Certyfikacja zgodnie z ISO 14001

Zarzqdzanie energig Certyfikacja zgodnie z ISO 50001

Deklaracja wlasciwoici

srodowiskowych produktu Potwierdzona zgodnie z ISO 14025,
TYP Ill oraz EN 15804

Niezalezna certyfikacja cztery razy w roku przez TUV Rheinland

WLASCIWOSCI MECHANICZNE | TECHNOLOGICZNE

0,2% granica plastycznosci 2110 N/mm?

(Rp0.2)

Wytrzymatoéé na rozcigganie = 150 N/mm?

(Rm)

Wydtuzenie przy zerwaniu > 40%

(A50)

Twardos$é wg Vickersa (HV3) =245

Préba zginania brak peknieé na granicy giecia

Odginanie po prébie zginania brak peknigé po odgieciu
Préba zginania i rozciggania®* D=2=0,7

Ttoczno$é wg Erichsena > 8,0 mm

Sierpowatosé < 1,0 mm/m

Ptasko$é¢ < 1,5 mm (wysokos¢ fali)
Trwate wydfuzenie <0,1%

przy prébie pefzania (RpO.1)

*D = (wylrzymatosé na rozcigganie probki po zagieciv) / (wytrzymatosé na rozcigganie materiatu)

WLASCIWOSCI FIZYCZNE | CHEMICZNE

Temperatura topnienia / zakres 420°C
Temperatura wrzenia / zakres 906°C

Granica rekrystalizacji >300°C

Gestosé przy 20°C 7,2 g/cm?
Modut sprezystoéci podtuznej = 80.000 N/mm?
(modut Younga)

RHEINZINK Polska Sp. z 0.0. Wspdtezynnik rozszerzalnosci
Majdan, ul. Trasa Lubelska 57 w kierunku wzdfuznym 22-10° K"
05462 Winzowna Falske poprzecznie do walcowania  17:10¢ K'!
Tel: +48 22 789 91 91 Wsp. przewodzenia ciepta 1T0W/m-K
Fax.: +48 22 789 91 99 Pojemnos¢ cieplna 398 J/kg/K
Email: info@rheinzink.pl Przewodnos¢ elekiryczna 17 m/Q - mm?
Lepkos¢ dynamiczna przy 500°C: 0,0030 mPa-s

www.rheinzink.pl



