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Aktualne opisy, broszury, publikacje fachowe oraz rozszerzone informacje techniczne wraz

z detalami znajdq Paristwo na www.rheinzink.pl

Zastrzezenie o wykluczeniv odpowiedzialnosci

Firma RHEINZINK GmbH & Co. KG stale wzbogaca wiedze techniczng z zakresu stosowania blachy cynkowo-tytanowej w oparciu o aktualny stan techniki
budowlanej oraz badan nad produktami. Ponizsze zalecenia przedstawiajg mozliwy sposéb wykonywania prac z uwzglednieniem europejskiego, standardowego
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przypadkéw rozwigzan technicznych, dlatego tez trzeba liczyé sie z roznymi ograniczeniami lub tez ze stosowaniem $rodkéw uzupetniajgcych. Stanowisko
RHEINZINK GmbH & Co. KG nie zastepuje w zadnym stopniu doradztwa lub planéw odpowiedzialnego za konkretng inwestycje architekta lub tez wykonujgcego
prace przedsiebiorstwa z uwzglednieniem konkretnych, obowigzujgcych w danym miejscu warunkéw i przepiséw.

Stosowanie udostepnionych przez RHEINZINK GmbH & Co. KG dokumentéw stanowi tylko i wylqcznie doradztwo serwisowe, ktére wyklucza odpowiedzialnosé
za szkody lub dalej idgce roszczenia. Wylqczona od ww. informaciji pozostaje ewentualna odpowiedzialno$é za czyny wynikajgce z niedbalstwa lub dziatar
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Wstep

W niniejszej dokumentacji opisano za-
stosowanie obrébek i przytgczy z wyko-
rzystaniem blachy cynkowo-tytanowej
RHEINZINK. Tre$é tej dokumentacii to
poglgdowa podstawa do fachowego
planowania oraz technicznego zastoso-
wania klasycznych rozwigzan. Przedsta-
wione rysunki i szkice opisujq mozliwe
do wykonania detale i rozwigzania.

Zwracamy PanAstwa szczegdlng uwage,
Ze prezentowane w niniejszym opraco-
waniu rozwiqzania i sposoby tgczenia
nie zawsze mogq znalezé odzwiercie-
dlenie w Paristwa projekcie lub ich wy-
konanie bedzie mozliwe tylko w ograni-
czonym zakresie. Nalezy kazdorazowo
sprawdzaé prezentowane przez nas ry-
sunki i rozwigzania uwzgledniajqc przy
tym panujgce lokalnie warunki pogodo-
we oraz fizyke budowli. Stosowanie sie
do przedstawionych propozycji i przy-
kfadéw nie zwalnia Paristwa z odpowie-
dzialnosci za czyny i dziatania.

Niniejsza dokumentacja odpowiada
aktualnemu poziomowi wiedzy i ogélnie
uznawanym zasadom techniki. Zacho-
wujemy sobie prawo do wprowadzania
zmian i ulepszeri zamieszczonych w tej
broszurze rozwiqzan.

W przypadku jakichkolwiek pytari lub
uwag prosimy o kontakt z naszym przed-
stawicielem w Paristwa regionie lub biu-
rem RHEINZINK.

Wszelkie informacje kontaktowe znaj-
dziecie Paristwo na naszej stronie inter-
netowej www.rheinzink.pl w zakfadce
Serwis. Ponadto na ostatnich stronach
broszury przygotowaliémy mape Do-
radcéw Technicznych RHEINZINK i ich

regionéw dziatania.

Majdan, grudziern 2019
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MATERIAL

1. Materiat RHEINZINK

1.1 Stopijego jakosé

Materiat RHEINZINK jest cynkiem tyta-
nowym, kiérego parametry sq zgodne z
normg DIN EN 988. Stop RHEINZINK
skfada sie z: cynku rektyfikowanego
elekirolitycznie wedtug normy PN EN
1179 (stopier czystosci — 99,995%)
oraz precyzyjnie odmierzonego do-
datku miedzi i fytanu. Wyroby z mate-
riatu RHEINZINK sq certyfikowane wa
normy PN EN ISO 9001:2015

Wymiar ekologiczny

RHEINZINK jest naturalnym, w 100%
nadajqcym sie do recyklingu materiatem,
ktéry od zawsze z nawiqzkq spetniat
wspdiczesne surowe wymagania ekolo-
giczne. Wszystko to dzieki najnowocze-
$niejszym urzqdzeniom produkecyjnym,
przemyslanej logistyce i korzystnym
wlasciwosciom przetwérczym. Dziala-
nie proekologiczne jest potwierdzone
wprowadzeniem Systemu Zarzqdzania
Srodowiskowego wedlug normy 1SO
14001:2015, kontrolowanym i certyfi-
kowanym przez Towarzystwo Nadzoru
Technicznego Nadrenii (TUV Rheinland).
Odpowiedzialne postepowanie wobec
srodowiska naturalnego dokumentujemy
ponadio poprzez wprowadzenie Syste-
mu Zarzqdzania Energig wedfug 1SO
50001:2011. Naszym zamiarem jest
bowiem oszczedzanie energii, ochrona
zasobdéw naturalnych i utrzymanie na
jak najnizszym poziomie oddziatywania
naszych produktéw na $rodowisko.

Aspekty kompleksowej oceny
ekologiczne|

Zgodnie z kompleksowgq ocenq instytutu
Bauen und Umwelt e.V. produkty RHEIN-
ZINK wg 1SO 14025 typ lll (EPD)oraz
EN 18504 zostaly zdeklarowane jako
produkty ekologiczne, przyjazne $ro-
dowisku. Badanie kryteriéw wplywu
na $rodowisko oraz zdrowie ludzkie
obejmuje caly cykl zyciowy produktéw
RHEINZINK - od pozyskania surowca,
poprzez przetwarzanie i stosowanie
go, az po recykling. Zasady znakowa-
nia produktu tym certyfikatem bazujg na
bilansie ekologicznym wyznaczonym
przez ISO 14040 (LCA) (dostepny bez-

platnie na zyczenie).

Promieniowanie elektromagnetyczne
Temat promieniowania elekiromagne-
tycznego jest w ostatnim czasie czesto
poruszany i budzi liczne kontrowersje.
Aby unikngé dyskusji z nim zwigzanych
w odniesieniu do materiatu RHEINZINK,
wyréb poddano ocenie w Miedzynaro-
dowym Stowarzyszeniv ds. Badania
Elektrosmogu (IGEF e.V.). Badanie wia-
$ciwosci ochrony elektromagnetycznej
materiatu wykazalo, ze jego zastoso-
wanie pozwala zatrzymaé ponad 99%
promieniowania elektromagnetycznego.
Pomiary biologiczne potwierdzity dodat-
kowo wartosci pomiaréw technicznych.
Wyniki pokazujq, Zze przebywanie w
budynkach, w ktérych wykorzystano
RHEINZINK (zwlaszcza, gdy uziemio-
no blache) utatwia zachowanie harmo-
nijnej pracy serca, ukladu krqzenia oraz
systemu nerwowego. QOgraniczenie
promieniowania elektromagnetycznego
korzystnie wptywa takze na poziom od-
prezenia organizmu.

o

wea [GEF e

* uzyskane certyfikaty

Niezmienne wartosci

RHEINZINK jest materiatem, ktéry wy-
znacza nowe standardy dzieki swoje-
mu okresowi uzytkowania, liczonemu
w pokoleniach. Diugowiecznosé tego
materiaty, ktéry w 100 % nadaije sie do
recyklingu, podkresla 30-letnia gwaran-
cja. To daje poczucie bezpieczenstwa.

1.2 Oznakowanie

A: RHEINZINK w arkuszach i tasmach:
mozna rozpoznaé po czarnym
stemplu na spodniej stronie blachy

B: Produkty RHEINZINK do odwodhnie-
nia dachéw: mozna rozpoznaé po
wytfoczonym znaku firmowym

C: Akcesoria do odwodnienia dachéw
RHEINZINK: mozna rozpoznaé po
wytfoczonym znaku firmowym

D: Oznakowanie palet z produktami
RHEINZINK mozna rozpoznac
po naklejkach na opakowaniu ze
szczegdtowymi danymi o produkcie.

P - EN 988 ink jium Zinc/
Zinc fitane - . RHEINZINK® - Datteln - MADE IN GERMANY -
- Riickseite/back side/verso @ -
RHEINZINK-prePATINA® - 123456/78 0,70
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1.3 Wiasciwosci materiatu
Gesto$¢ (ciezar wiasciwy)
7,29/cm?
Temperatura topnienia 418 °C
Wspétezynnik rozszerzalnosci
zgodnie z kierunkiem walcowania:
2,2 mm/m x 100 K
w poprzek kierunku walcowania:
1,7 mm/mx 100 K
Typowe techniki fgczenia: pofacze-
nia na rqgbek, lutowanie miekkie,
klejenie, nitowanie
Niemagnetyczny
Niepalny
Ochrona przed promieniem elekiro-
magnetycznym
Produkt podlegajqcy recyklingowi
w 100%
Wysoki wspétczynnik recyklingu
Zapewniony obieg materiatu
Przyjazny dla $rodowiska (EPD)
Naturalny materiat
Niskie zuzycie energii
Dtugi okres zycia
Istotne dla zycia pierwiastki $ladowe
Bogate zasoby

Grubo$é blachy | Ciezar (kg/m?)
(mm)
0,70 5,04
0,80 5,76
1,00 7,20

Ciezar — wg grubosci blachy w kg/m?
(dane w zaokrggleniu)

1.4 Powstawanie patyny

Na naturalnej powierzchni RHEINZINK-
CLASSIC pod wptywem czynnikéw at-
mosferycznych tworzy sie trwale przy-
legajaca warstwa - patyna. W procesie
tym biorq udziat rézne czynniki zawarte
w powietrzu oraz woda deszczowa.
W regionach o wiekszym zasoleniu
powietrza tworzy sig¢ nieco jasniejsza
patyna niz w regionach o charakterze
przemystowym. Tutaj powstaje patyna
nieco ciemniejsza wskutek wiekszej za-
wartoéci dwutlenku siarki w powietrzu i
osiadania pytéw. Powierzchnia blachy
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nie wymaga konserwacii, pielegnacii
ani czyszczenia poniewaz jest produk-
tem naturalnym.

1.4.1 RHEINZINK-CLASSIC
Stosowana jest do wszystkich prac
blacharskich w technice na rgbek oraz
technice lutowania. Naturalna paty-
na powstaje z uptywem czasu, w spo-
séb zréznicowany, w zaleznosci od
zastosowania blachy, nachylenia dachu
itp. Na elementach, ktére sq ostoniete
przed padajgcym deszczem, np. pod
wystepami dachu lub na brzegach da-
chu, powstaje wolniej, dopiero po kilku
latach.

1.4.2 RHEINZINK-prePATINA
blaugrau i schiefergrau
Przed 25 laty firma RHEINZINK opra-
cowata metode wstepnego postarzania
blachy. Wynikato to z checi zastosowa-
nia materiatu, gdzie tuz po zakonczeniu
robét oczekiwany jest ,gotowy” efekt
powierzchni spatynowanej RHEINZINK.
Metoda ta pozwala na produkeje bla-
chy w kolorze naturalnej patyny pomi-
mo, iz sama naturalna patyna powstaje
dopiero po montazu.

RHEINZINK jest jedynym producentem
na $wiecie, ktéry stosuje unikatowq me-
tode wstepnego postarzania blachy.
Zastosowanie procesu wytrawiania w
poréwnaniu z powlekaniem czy fosfo-
ranowaniem ma dwie odrézniajgce go
zalety, mianowicie: nadaje powierzchni
wyglad autentycznej patyny, jaka zwy-
kle tworzy sie dopiero po diuzszym cza-
sie wskutek naturalnych oddziatywar
czynnikéw atmosferycznych. Wytrawia-
nie nadaje odpowiedni odcier, ktérego
jednak nie mozna jednoznacznie po-
réwnaé z kolorem RAL. Na powierzch-
nie blachy nafozona zostaje fabrycznie
cienka warstwa ochronna zapewnia-
jgca tymczasowe zabezpieczenie na
czas sktadowania, transportu i obrébki.
Podczas maszynowej obrébki blachy na
maszynach do profilowania rolkowego
ta cienka warstwa ochronna umozliwia
obrébke bez stosowania oleju.

MATERIAL

RHEINZINK-prePATINA schiefergrau to
ciemniejsza odmiana blachy, ktéra po
kilku latach tworzenia sie naturalnej pa-
tyny, w zaleznosci od klimatu w danym
regionie, moze wykazywaé lekki ciem-
nozielono szary potysk, przypominajgcy
tupek.

W przypadku stosowania procesu wy-
trawiania blachy zostajg zachowane
iej naturalne wlasciwosci powierzchni,
mozna ja réwniez lutowaé czy kleié.
Patynowanie fabryczne nie wptywa
optycznie na ciqgly proces ,godnego
starzenia si¢” powierzchni blachy, co
zostalo sprawdzone w praktyce przez
wiele dziesiecioleci. Materiat ten w
znaczqcy sposéb redukuje typowe dla
cienkich blach refleksy $wietlne na po-
wierzchni (falowanie blachy).

1.4.3 Wskazéwki dotyczqgce obrébki
Aby unikngé reakcji powierzchni z po-
tem lub innymi zanieczyszczeniami po-
chodzgcymi z placu budowy, podczas
obrébki nalezy nosi¢ czyste rekawice
tekstylne.

Odpowiednie produkty mozna znalezé
na stronie www.rheinzink.de/werbe-
mittelshop

Wiecej informacji na temat obrébki po-
wierzchni RHEINZINK, w szczegdlnosci
dotyczgcych naszej linii produkcyijnej
artCOLOR znajdq Paistwo na stronie
www.rheinzink.pl.

o Elr

=]

1.4.4 Ujednolicenie powierzchni
Staramy sie dostarczaé blache o jedna-
kowej powierzchni. Wskutek uwarunko-
warn produkcyjnych mogg wystepowaé
lekkie réznice w odcieniach, ktére majg
charakter czysto optyczny i z reguty
wyréwnuiq sie w trakcie tworzenia sie
patyny na produktach prePATINA. Aby
wykluczy¢ niekorzystne wrazenia optycz-
ne w odniesieniu do konkretnego obiektu,
nalezy przy zamdwieniu zaznaczyé
specjalne wymagania dotyczqce jedno-
litodci koloru.

[Z| RHEINZINK'
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MATERIAL

1.4.5 Zabezpieczenie w trakcie
transportu i montazu

W celu ochrony powierzchni blachy
podczas transportu, magazynowania i
montazu zaréwno panele elewacyjne
jak i blacha artCOLOR jest dostarczana z
folig ochronng. Folia ochronna jest takze
zabezpieczeniem podczas budowy.

Fabrycznie nafozona samoprzylepna
folia ochronna jest podczas montazu
narazona na promieniowanie UV oraz
wahania temperatury. Jezeli obcigze-
nie to trwa przez dtuzszy okres, wia-
$ciwosci folii mogq ulec zmianie i moze
doj$¢ do pozostawania resztek kleju na
powierzchni blachy. W celu unikniecia
tych zmian zalecamy usuniecie folii bez-
posrednio po dokonaniu montazu.

1.4.6 Wskazéwki dotyczqgce
pofalowan blachy w rolkach
Zjawiskiem charakterystycznym na po-
wierzchni cienkich blach jest typowe,
niewielkie pofalowanie.
Fale te tworzq sie jako typowa reakcja
naturalnego materiatu na proces zwija-
nia i rozwijania w fabryce oraz dalsze
procesy obrébki (profilowanie itp.) pod-
czas produkcji na warsztacie lub pod-
czas montazu.

Powierzchnia CLASSIC walzblank cha-
rakteryzuje sie mienigcym wyglgdem,
pochodzgcym od odbijanego $wiatta.
Efekt ten maleje wraz z postepujgcym
tworzeniem sie patyny. Jezeli od poczqgt-
ku dla np. elewacji i dachéw istniejg wy-
sokie wymagania wizualne, zalecamy
wybér powierzchni prePATINA blaugrau
lub prePATINA schiefergrau.

Materiat w arkuszach

Najbardziej ptaskg powierzchnie uzy-
skuje sie poprzez zastosowanie mate-
riatu w arkuszach. Firma RHEINZINK
moze je produkowaé i dostarczaé w
dtugosci do 6 m. Falisto$é blachy pod-
lega écistym kontrolom i nie moze prze-
kracza¢ wartoici okreslonej wedtug
normy PN-EN 988 (maks. 2 mm na
m.b.). Norma zaktadowa RHEINZINK
zaktada na kazdy metr dtugosci arku-
sza maksymalnie 1 fale o wysokosci 1
mm.

1.5 Odpornosé na warunki ze-
wnetrzne

1.5.1 Sgsiedztwo z innymi metalami
ufozonymi na wyziszej potaci
dachu

Bez obawy mozna stosowaé z:

Aluminium btyszczqcym lub
powlekanym

Otowiem

Stalg nierdzewng

Stalg ocynkowang (mozliwe sq
jednak rdzawe zacieki m.in. z nie-
zabezpieczonych krawedzi cigé)

Nie mozna stosowac z:

Miedziq

1.5.2 Sasiedztwo z innymi materiata-
mi budowlanymi ufozonymi na
wyzszej pofaci dachu

Nie mozna stosowac z:

niezabezpieczonymi papami
bitumicznymi bez posypki — zwiru
(korozja tlenowo-kwasowa)
membranami dachowymi z PCV
(emisja kwasu solnego)

1.5.3 Wplyw innych materiatéw
budowlanych:

wapno, cement, gips, w pofgcze-
niv z wilgociq, dziatajg na metale
korozyjnie.
Pomiedzy profilami z blach RHEIN-
ZINK a tymi materiatami budowla-
nymi, powinna byé ufozona odpo-
wiednia warstwa rozdzielajgca
S8l w potqgczeniu z wilgociq dziata
na blache korozyjnie

1.5.4 Wplyw spalin przy ogrzewaniu
olejami opatowymi

Przebarwienia na powierzchni mate-
riatu RHEINZINK mogq wystepowaé w
przypadku instalacji grzewczej na olej,
na skutek zawierajgcych gféwnie siarke
dodatkéw do oleju opatowego. Prze-
barwienia takie wystepujg w mniejszym
lub wigkszym stopniu na wszystkich ma-
teriatach pokryciowych i nie majg wpty-
wu na trwafo$é pokrycia dachowego

RHEINZINK.

Wskazéwka:

Inwestor powinien zostaé poinformo-
wany o skutkach niewfasciwego doboru
oleju opatowego. W przypadku opala-
nia gazem przebarwienia nie wystepujq.

1.6 Obrébka materiatu RHEINZINK

1.6.1 Trasowanie

Trasowaé migkkimi otéwkami, a nie
ostrymi, szpiczastymi przedmiotami (ry-
sik traserski, scyzoryk).

1.6.2 Obrébka plastyczna
i promienie giecia

Cynk i jego stopy sq anizotropowe, tzn.
majq rézne wiasciwosci w kierunku réw-
nolegtym i w poprzek do kierunku wal-
cowania.

Mechaniczne oddziatywanie tej ani-
zotropii jest w przypadku materiatéw
RHEINZINK ograniczane poprzez wy-
twarzanie stopdw i proces walcowania
w tak duzym stopniu, ze niezaleznie od
kierunku walcowania mozna go zginaé
o 180° bez peknigé powierzchniowych.

grubosé blachy promien giecia R
1,00 mm 1,75 mm
1,20 mm 2,10 mm
1,50 mm 2,63 mm

Zalecane promienie giecia (promier
wewnetrzny) dla blach RHEINZINK



1.6.3 Temperatura metalu

Obrébka blachy bez dodatkowych
czynnoéci 2 10 °C:

w przypadku, gdy temperatura blachy
jest nizsza niz 10 °C nalezy zaréwno
podczas obrébki recznej jak i mecha-
nicznej podgrzaé miejsce obrébki.
Podgrzewanie materiatu musi nastepo-
waé réwnolegle do procesu obrébki.
Prace takie uwzglednié nalezy w skta-
danej ofercie - w przypadku ich braku,
uzgodnié je wczedniej z kierownictwem
budowy.

Lutowanie migkkie mozliwe jest niezalez-
nie od temperatury.

1.6.4 Technikitqczenia

1.6.4.1 Lutowanie miekkie
Potqczenia wodoszczelne wyko-
nywaé podczas jednego cyklu
roboczego (rynny dachowe, kosze
oraz obrébki); stosowaé/przewi-
dzieé dylatacje

Srodki pomocnicze oraz narzedzia:
Kolba lutownicza (grot),
masa > 350 g, lepsza 500 g
Topnik firmy Felder ZD-pro, dla po-
wierzchni prePATINA schiefergray;
usungé wierzchniq warstwe patyny
welng stalowq
Cyna lutownicza uboga w antymon,
PN EN 29453, S-Pb 60 Sn 40,
cyna bezotowiowa SnZn 801

Wskazéwka:

Stosowaé sie do instrukeji RHEINZINK
.Jechnika blacharska” i ,, Instrukeji luto-
wania”

OBROBKI BLACHARSKIE, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

1.6.4.2 Potqgczenia na rgbek

System na podwdjny rgbek stojqcy, sys-
tem na rgbek kqtowy, system na listwe
Klick

1.6.4.3 Polgczenia na zaktady
Zastosowanie np. przy koszach
lub matoformatowych pokryciach
dachowych takich jok dachéwki lub
tupek itd.
Szerokosci zaktaddw
Nachylenie kosza 2 15°, co naj-
mniej 150 mm
Nachylenie kosza 2 22°,co najmniej
100 mm
Wykonanie pofqczenia poprzeczne-
go z przefamaniem krawedzi

1.6.4.4 Klejenie
Klejenie obrédbek blacharskich, sys-
temu odwodnienia oraz elementéw
elewaciji z blachy RHEINZINK jest
powszechnie znane i stosowane od
wielu lat.
Obrébki blacharskie (gzymsy,
ogniomury, pasy elewacyijne, pa-
rapety) kleimy do podfoza stosujqc
klej bitumiczny.
Do mocowania elementéw elewaciji
z blachy RHEINZINK (okfadziny
elewacii, elementy wykoriczenia,
mocowania) stosujemy kleje poliu-
retanowe.
Alternatywq dla potgczen lutowa-
nych przy montazu rynien (denka,
dylatacje, potgczenia) jest stosowa-
nie kleju do rynien RHEINZINK.
Przedstawione mozliwoéci zasto-
sowania klejenia nalezy wykonaé
zgodnie z zaleceniami producenta
kleju, co do rodzaju oraz sposobu
zastosowania.
Wskazéwka:
Stosowaé sie do , Instrukcii lutowania
RHEINZINK” oraz do podpunktu
2.6.2 w ,,Obrébkach blacharskich,

planowanie i zastosowanie”

MATERIAL

1.6.5 Zmiana dtugosci na skutek
temperatury

W przypadku obrébek blacharskich,
pokryé dachowych, oktadzin elewa-
cyjnych (dtugo$é profili) i odwodnien
dachéw (dtugo$é gotowych wyrobdw)
trzeba uwzgledni¢ zmiane diugosci na
skutek zmiany temperatury (wydtuzenie i
kurczenie sie). W szczegdlnoici w przy-
padku przebié¢ dachowych, naroznikéw,
potgczen i innych podobnych rozwigzan
nalezy wykonaé prawidtowe czynno-
éci zwiqzane z technikg montazu; tzn.
panele lub profile muszq byé zamonto-
wane bez naprezen, z odpowiednimi
dylatacjami.

1.7 Transport i magazynowanie
Podczas transportu i sktadowania pro-
duktéw RHEINZINK nalezy chronié je
przed zawilgoceniem i obtarciami, za-
leca sie stosowanie samochodu z za-
mknietym nadwoziem.

Skfadowanie oraz transport (schemat)

Wskazéwka:

W celu zapewnienia prawidiowego
magazynowania materiatu RHEINZINK
na placu budowy (rolki, gotowe profi-
le, system odwodnienia), nalezy skfa-
dowaé na paletach lub w drewnianych
stojakach, w pomieszczeniach suchych
i wentylowanych - chronié przed wil-
gociqg, nie stosowaé nakrywania bez-
posrednio folig.

[Z| RHEINZINK'
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2. Obrébka muréw i attyk rozwinigcie
x ‘
2.1 Obrébki attyk oraz muréw
Informacje ogélne v v v v
Obrébki RHEINZINK to optymalny i
trwaly sposdb na ochrone réznego ro- zagincnie\\ )/zaginanie

dzaju murdw, attyk, gzymséw oraz po-
dokiennikéw przed szkodliwym oddzia-
tywaniem wody. Prawidfowo wykonana
obrébka to brak probleméw z tuszczg-
cym sig i pekajgcym tynkiem. Podstawg
prawidtowo funkcjonujgcego systemu

obrébek jest odpowiednie planowanie. < 4 < >
Obrébki RHEINZINK mocowane sq na ~ -
pefno powierzchniowym podkiadzie w zaginanie \\ )/ zaginanie

sposéb poséredni.

Na przykifadzie obrébek muréw i attyk

RHEINZINK pragniemy przedstawié ., .
. L . szeroko$é krycia
zasady i wytyczne jakich nalezy prze- L

strzegaé podczas projektowania i wyko-

nywania prac zwigzanych z wykonywa- H A e
niem obrébek.

Pojecie szeroko$é krycia to odlegtosé - g
pomiedzy najdtuzszymi krawedziami Q ;if szerc?kosch .
profilu budowlanego - dotyczy to za- 2. gig'iﬁ:.m
réwno profili pionowych jak i poziomych ® powel
(patrz szkic 1). Szkic 1: Wyjasnienie pojeé

Szkic 2: Profil obrébki muru — attyki Szkic 3: Profil obrébki podokiennika Szkic 4: Profil obrébki gzymsu

12[13
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Szkic 5: Obrébka muru - przyklejona catopowierzchniowo

Szkic 6: Obrdbka muru z wieloelementowq metalowq podkonstrukcjq -
niezastgpiona przy wyréwnywaniu podfoza

szeroko$¢ krycia a

grubosé minimalna

mocowana z ocynkowanym
pasem mocujgcym

klejona bez ocynkowanego
pasa mocujgcego

mm mm mm
a<300 0,70 0,80
a<500 0,80 1,00
a2500 1,00 1,00

Tabela 1: Szeroko$¢ krycia oraz grubo$é blachy

OBROBKI MURU | ATTYK

2.2 Geometria profili

Z materiatu RHEINZIK mozliwe sq do
wykonania profile o réznych ksztattach.
W razie koniecznoici stuzymy pomocq
podczas planowania indywidualnie za-
projektowanych ksztattéw (jedyne ogra-
niczenia to mozliwoéé produkcyjne ma-
szyn gngcych). Nietypowe rozwigzania
np. ksztatty zaokrgglone wykonywane
na specjalistycznych maszynach oraz
przy uzyciu narzedzi recznych. Przy
zamdwieniach prosimy korzystaé z listy
zaméwien na stronie 45.

2.3 Wytyczne
2.3.1 Szerokosci krycia oraz
grubosci blachy

Obrébka muru ze wzgledéw estetycz-
nych wykonywana jest z elementéw co
najmniej 3 m. Odcinki tej diugosci po-
zwalajg na wyeliminowanie czestych
tqczer poprzecznych oraz utatwiajg
stosowanie montazu posredniego. Gru-
bosé blachy uzalezniona jest od wielu
czynnikéw:
1 szeroko$¢ i diugosé obrdbki

(krawedzi)
0 lokalizacji i wysokosci obiektu

W oparciu o szeroko$é krycia oraz wa-
lory estetyczne obrébki, zalecamy stoso-
waé sie do zapiséw w tabeli 1.

Przy szerokosci krycia powyzej 600 mm
zleca sie wykonanie potgczeri na rgbek
stojqcy. Obrébka taka powinna byé wy-
konywana jak detal na rys. nr 2.8.4.

Zalecamy stosowanie maty struktural-
nej przy szerokoéciach krycia powyzej
500 mm na plycie drewnopochodnej
(OSB).

Konstrukcja obrébki muru moze skfadaé
sig z jednego, dwéch lub wiekszej ilosci
elementéw. Konstrukcja wieloelemen-
towa ma wiele zalet wizualnych oraz
technicznych - np. pozwala na ruchy
zwigzane z temperaturowq rozszerzal-
noéciq materiatu, ma mocniejsze i bar-
dziej wytrzymate na nacisk krawedzie
a co za tym idzie jest mniej podatna na
falowanie.

[Z RHEINZINK'
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2.3.2 Przykrycia, krawedz okapowa
Pionowa krawedz obrébki muru musi
by¢ wyposazona w kapinos i odsunie-
ta co najmniej 20 mm od powierzchni
$ciany a w przypadku elewacji tynkowa-
nych 40 mm. Dlugo$¢ przykrycia liczona
jest od ostanianej krawedzi muru (patrz
szkic 7). Pionowa dtugo$¢ przykrycia
powinna wynosi¢ co najmniej 50 mm.
W przypadku mocowania na klej nie
mozna przekroczyé 50 mm z powodu
niebezpieczernstwa wyrwania elementu
przez wiatr. W przypadku gdy konieczne
sq wieksze wymiary przykrycia, nalezy
zastosowaé ocynkowane paski mocujg-
ce. Zawsze nalezy przestrzegaé zalecer
producenta kleju.

2.3.3 Wysokosé kotnierzy obrébek
pionowych

Obrébki pionowe muréw i przebié
dachowych sq kolejnym istotnym ele-
mentem prac blacharskich. Majg one
znaczqcy wplyw nie tylko na estetyke
ale przede wszystkim na trwato$é catej
budowli. Wysoko$é kotnierzy pionowych
zalezy gtéwnie od pochylenia dachu.
Duze znaczenie majq wysokosci obré-
bek przebi¢ dachowych: bocznych (S),
obrébki od strony okapu (T) i kalenicy
(F) (szkic 8). Niniejszym przedstawiamy
informacje zawarte w regufach ZVSHK*
(patrz tabela 3 oraz szkic 8). Z uwagi na
to, ze informacje te dotyczq obrébek da-
chéw skosnych zaleca sie (w praktyce)
przeprowadzié¢ konsultacje dotyczqce
detali z projektantem, wykonawcq oraz
inwestorem.

W przypadku dachéw ptaskich (papo-
wych) o spadku £ 5° i zakoriczonych
obrébkq blacharskg wysoko$¢ kotnierzy
nalezy stosowaé zgodnie z tabelq (6
strona 30).

* Centralne Zrzeszenie Instalatoréw Sanitarnych,
Grzewczych i Klimatyzacyjnych (Niemcy)

— spadek > 3°

przykrycie

AR KA KAARK
% 5‘(}(}(5‘(}(}(}<5(}(XX}(}(5‘(}(}(KXX}(KX}(}(}(}(X}(}(X}(}(}(}{}(}(}{}(}{}(X
ESY

ochrona gérnej krawedzi budynku

odstep kapinosa mm

Szkic 7: Wyjasnienia— przykrycie i odstep kapinosa

wysoko$é budynku h | odstep kapinosa | odstep kapinosa przykrycie*
m mm od elewadiji mm
tynkowanej
mm
h<g > 20 > 40 > 50
8<hs<20 =20 =240 >80
h>20 220 240 2100

Tabela 2: Wytyczne dotyczqce odstepéw i wymiaréw przykrycia

* Wymiary przykrycia pionowego dla obrébek klejonych nie powinny byé wigksze niz 50 mm od
wewnetrznej strony dachu dla budynkdw o wysokosci = 8 m.

T = strona okapowa
S = strona boczna
F = strona kaleniocowa

Szkic 8: Wyjasnienie — wysokosci obrébek wzgledem pionowych

elementéw budowli

nachylenie dachu S T F
mm mm mm
<5° 150 150 150
<22° 100 100 150
>22° 80 80 150

Tabela 3: Minimalne wysokosci pionowe obrébek dla elementéw budowlanych

w obrebie dachu
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SPADEK ORAZ PODKONSTRUKCJA

Szkic 9: Obrdbka jednoelementowa

2.4 Spadek

Obrébki muréw powinny posiadaé
spadek poprzeczny co najmniej 3°
w kierunku dachu. U podstaw tego za-
lecenia lezq dwa powody: po pierwsze,
ze wzgledu na niemozliwe do uniknigcia
niewielkie nieréwnosci tworzg sie kafu-
ze, ktére z kolei powodujg powstawanie

Szkic 10: Obrébka jednoelementowa
z odgieciem

zabrudzen przy krawedziach obrébki
(wodorotlenek cynku) oraz z zewnqtrz
mogq by¢ oceniane jako niekorzystnie
wplywajgce na estetyke budynku. Po
drugie na ptaskich obrébkach zbiera-
ia sie pyly z otoczenia, ktére w skutek
deszczu sptywajg na obie strony muru

Szkic 12: Obrébka dwuelementowa na rgbek

Szkic 13: Przyktad obrébki attyk

Szkic 11: Obrébka dwuelementowa
z odgieciem

i powodujg powstawanie zaciekdéw.
W szczegdlnych przypadkach nalezy
oprécz spadku do wewngtrz zastoso-
wad takze wyzszq krawedz (odgiecie)
od strony zewnetrznej lub przewidzieé
wykonanie obrébki z dwéch elementéw.
Zapobiega to skutecznie, takze w przy-
padku dziatania wiatru, sptywowi wody
na elewacje.

2.5 Podkonstrukeja

Z reguly podkonstrukcja wykonywana
jest z litego drewna, ptyt drewnopo-
chodnych lub tez blachy. W przypadku
stosowania drewna jako podkonstrukcii
nalezy zachowaé grubosci co najmniej
24 mm, w przypadku ptyt drewnopo-
chodnych co najmniej 25 mm. Najbar-
dziej sprawdzone podkfady z ptyt OSB
typu OSB/3 lub OSB//4.

Mocowanie ptyt do podkonstrukgii
wykona¢ zgodnie z zaleceniami pro-
ducenta plyt i przy uwzglednieniu ob-
cigzen wywotanych wiatrem wg PE-EN
1991-1-4. Elementy mocujgce powinny
by¢ wykonane z materiatéw nie korodu-

jacych.

[Z| RHEINZINK'
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MOCOWA NIE

2.6 Mocowanie

Mocowanie obrébki attyki nastepuje
posrednio paskami mocujgcymi z bla-
chy ocynkowanej lub przez petnopo-
wierzchniowe klejenie klejem bitumicz-
nym (sprawdzona od ponad 40 lat
metoda klejenia na zimno).

2.6.1 Montaz przy pomocy
ocynkowanych paséw
mocujacych

Pasy mocujgce montowane sq wzdtuz

obrébki muru do podkfadu z litego

drewna, pftyt drewnopochodnych lub
blachy. Podkonstrukcja mocowana jest
do korony muru przy pomocy np. kotkéw
rozporowych lub $rub. Elementy mocujg-
ce nalezy stosowaé w jednym ciggu lub

w odstgpach 15-20 cm. Wytyczne do-

tyczqce mocowania wynikajqg z rodzaju

uzywanego materiafu mocujgcego oraz

z lokalnie wystepujqcych obcigzer wia-

trowych. Z do$wiadczenia patrzgec w

wiekszosci przypadkdéw wystarczajgcy

jest pas mocujqcy z blachy ocynkowanej

grubosci 1,0 mm. W przypadku gdy z

architektonicznego punktu widzenia wy-

magane sq wysokoéci krawedzi okapo-
wej wieksze niz 10 cm, nalezy zaplano-
waé na pasku mocujgcym odpowiednie
odgiecie — rozwigzanie takie zapewnia
duzo lepszq stabilno$é, prostoliniowosé
i sztywno$¢ materiatu.

2.6.2 Mocowanie klejem bitumicznym
Mocowanie obrébki muru moze byé wy-
konane za pomocq kleju bitumicznego.
Ta metoda mocowania sprawdzita sie
przez dziesigciolecia, wymaga jednak,
wiekszej gruboici blachy. Zwigkszenie
grubosci blachy moze byé zbedne, gdy
do montazu zastosujemy poprzeczne
ocynkowane pasy mocujqce o szeroko-
$ci 20 cm w rozstawie co najmniej 1m .
Rozwiqgzanie to jest niezbedne w przy-
padku krawedzi okapowej = 50 mm,
poniewaz zwieksza odpornosé na sity
wiatru.

Warunkiem koniecznym dla stosowania
tego typu mocowania klejonego jest gtad-
kie, pozbawione kurzu, suche podtoze.
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Szkic 14: Obrébka attyki — mocowanie przy pomocy paskéw mocujgcych
z blachy ocynkowanej

Szkic 15: Obrébka muru — mocowanie przy uzyciu kleju bitumicz



Naprezenia w obrébkach wynikajace z temperaturowych zmian dlugosci

Wykonanie polgczen bez dylatacji poprzecznej

| : F
F

Odziatywanie temperatury powodujqce zmiane diugosci

-«— —» -«— —»

Naprezenia w obrébkach wynikajace z temperaturowych zmian dlugosci

Wykonanie pofgczen z dylatacjg poprzeczng

A A A
F

Oddziafywanie

«— —> - —>

A A A
F
Szkic 16: zmiana dfugosci F = punkt staty

A = dylatacja

Przyktad:

Zmiana diugosci (wartoici teoretyczne)
Temperatura uktadania RHEINZINK
15 °C dtugos¢ obrdbki: 6,0 m

Rozszerzanie:

2,2 mm _
6m'm 65K=28,6 mm
Skurcz:

2,2 mm _
6m'm 35K=4,6 mm
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ROZSZERZALNOSC

2.7 Rozszerzalnosé

Rozszerzalno$é blachy RHEINZINK
w warunkach naturalnych wynikajgca
z réznic temperatur wynosi 0,022 mm/
mK w kierunku walcowania materiatu.
Mowa tu o normalnej rozszerzalno-
$ci materiafowej w przedziale 100 K
(-20 °C do 80 °C). W zwigzku z po-
wyzszym wszelkiego rodzaju obrébki,
pokrycia dachéw oraz systemy odwod-
nied wymagaiq systemowych rozwigzan
potqgczen oraz fachowego montazu.
Stosujgc w praktyce przedstawione tu
rozwiqzania otrzymujemy szczelne po-
tqczenia poprzeczne z uwzglednieniem
temperaturowej rozszerzalnoici blachy.

Maksymalny odstep miedzy potqcze-
niami poprzecznymi wynosi do 6 m w
zaleznoéci od sposobu montazu (klej
bitumiczny, fgczenie na rgbek stojqcy).
Od naroznikéw lub punktéw statych sto-
suje pofowe wartoéci podanych wyze;.
Dopuszcza sig niewielkie réznice odle-
gtoéciowe.

Wzér obliczeniowy:
Al=1,-AD o

Wyjasnienie:

Al: Zmiana dfugoéci (mm)

Dlugoéé zmierzona (m)

A9: Réznica temperatury do
temperatury uktadania T _, (K)*

a:  Wspdtczynnik rozszerzalnosci

2,2mm/ (10m-10K)

Rozszerzalno$¢ T - <
Skurez: T, - T
verl min

T =-20° 253K
T =+80° 353K

[Z| RHEINZINK'
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TECHNIKA tACZENIA

2.8 Technika fgczenia, wykonanie
polaczen poprzecznych z zasto-
sowaniem profili taczeniowych

tgczenie poszczegdlnych diugosci

elementéw obrébek muru (attyk) na-
stepuje miedzy innymi przez: fgczenie
elementéw obrébki z psami mocujgcy-

mi, lutowanie miekkie, klejenie klejem

bitumicznych oraz stosowanie potgczen

prefabrykowanych.

Planujqc rodzaj potgczenia konieczne
sq nastepujgce informacije: spadek po-
przeczny, szerokoéé krycia oraz zapla-
nowany efekt wizualny. Na kilku przy-
ktadach zaprezentujemy standardowe
warianty pofqczen poprzecznych.

Obok prezentowanych przyktadéw ist-
nieje mozliwo$é wykonania potqgczen
przy pomocy rgbka stojgcego. Stosujgc
to rozwigzanie nalezy pamieta¢ o tem-
peraturowej rozszerzalnosci materiatu.
Zalecane diugoéci obrébek nie powinny
przekraczaé 2 m z mocowaniem statym
po $rodku. Miedzy felcami zaleca sie
pozostawienie odstepu 3-5 mm.

2.8.1 tgcznik RHEINZINK-UDS

Nowoczesne budownictwo wymaga
prostych i funkcjonalnych rozwigzan -
przykladem tego jest prefabrykowany
karbowany fgcznik RHEINZINK-UDS.
Umozliwia on estetyczne i deszczo-
szczelne potgczenie dwéch ptaszczyzn
obrébek jednoczesnie bedqgc elemen-
tem dylatacyjnym. Zastosowanie tego
rozwiqzania wymaga fugi fgczeniowej
okoto 10 mm przy diugosci profilu nie

Szkic 17: tqczniki RHEINZINK UDS dostepne sq we wszystkich rodzajach

powierzchni

przekraczajgcym 3 m. Fuga ta umozli-
wia swobodny ruch obrébek wzgledem
siebie oraz odprowadza wode z miejsca
taczenia. Rozwigzanie to jest funkcjonal-
ne i estetyczne.

Obszary zastosowania

Karbowany fgcznik RHEINZINK-UDS
mozemy stosowa¢ juz od spadku co naj-
mniej 3° / 5,2% do nastepujqcych detali:

obrébek attyk
obrébek gzymséw,
podokiennikéw,
obrébek muru

W punkcie styku obrébek (pofgczenia
poprzecznego), przerywamy moco-
wanie ocynkowanego pasa usztyw-
niajgcego. W tym miejscu mocujemy
uksztattowany fgcznik UDS a nastepnie

wyznaczajqc $rodek fgcznika mocuje-
my uprzednio przygotowane elementy
obrébek pozostawiajgc 10 mm fuge 1g-
czeniowq.

W przypadku zagwarantowania dodat-
kowej szczelnoici istnieje mozliwo$é wy-
konania izolacji fqczenia przy pomocy
kleju bitumicznego.

Wymiary

Grubo$é : 0,80 mm oraz 1,00 mm

Szeroko$é: 250 mm oraz 333 mm,

Dtugo$éé standardowa: 3,0 m (pozostate
diugoéci na za-
mdwienie).

tgcznik RHEINZINK-UDS dostepny we

wszystkich rodzajach powierzchni.

Szeroko$¢ krycia, mm <400 > 400 do < 600
Szeroko$é fgcznika UDS, mm 250 333
Uksztattowanie krawedzi obrébek przefamanie 7%
— 1
- /D - /D
podgiecie b L podgiecie P
15 15

Tabela 4: Wykonanie tqczenia na styk przy réznych szerokosciach krycia

18]19
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Szkic 18: tgcznik UDS obrébka muru z naroznikiem wewnetrznym

Wykonanie

Prefabrykowane pasy RHEINZINK
mozna wykona¢ przy uzyciu standar-
dowych maszyn i narzedzi blachar-

skich.

Szkic 20: tgcznik RHEINZINK UDS
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TECHNIKA tACZENIA

gzymsu

Zalety tqcznikow UDS

odporne na deszcz polqczenie
réznego rodzaju obrébek
fqczenie bez lutowania

bez zaciekéw

bez koniecznosci stosowania do-
datkowego uszczelnienia
spefnia role dylatacji

szybki montaz

|2/ RHEINZINK'
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TECHNIKA tACZENIA

2.8.2 Pofqgczenie przesuwne na
zasuwke
1 od nachylenia poprzecznego
23°/52%
% odporne na deszcz

Szkic 21: Pofgczenie przesuwne na zasuwke

2.8.3 Pofgczenie przesuwne z
wlutowang tasmq dylatacyjng
0 od nachylenia poprzecznego
23°/5,2%
1 wodoszczelne
1 ostona tas$my dylatacyjnej mocowa-
na jednostronnie

Szkic 22: Polgczenie przesuwne lutowane z tasmq dylatacyjng
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TECHNIKA tACZENIA

2.8.4 Pofqgczenie przesuwne na rgbek
stojqcy
% od nachylenia poprzecznego
23°/52%
% odporne na deszcz
[ bez maty separacyjnej do 50 cm

Szkic 23: Polgczenie przesuwne na rgbek stojgcy

2.8.5 Polgczenie przesuwne na klej
bitumiczny
1 od nachylenia poprzecznego
23°/5,2%
1 potgczenie wodoszczelne

Szkic 24: Polgczenie przesuwne na klej bitumiczny

[Z RHEINZINK'
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PRZYtACZENIA DO SCIANY

2.9 Potqczenia pionowych elementéw
obrébek ze $ciang

Obrébki wystajgcych czeéci elewacii
(gzymsy, pasy elewacyjne) wykonujemy
z reguly z trzech elementéw: wewnetrz-
nego pasa mocujgcego (z blachy ocyn-
kowanej), zewnetrznego stanowigcego
gtéwnq obrébke oraz listwy kryjgce;.
Taki sposéb wykonania w petni zabez-
piecza wystajgce elementy budynku
przed niszczgcym dziataniem wody. Ro-
dzaj i wysoko$¢ wykonywanej obrébki
zalezy gtéwnie od specyfiki detalu i po-
chylenia powierzchni. Bardzo waznym
elementem jest zapewnienie szczelnosci
przy potgczeniach oraz ruchu materiatu
wywolywanego poprzez zmiany tem-
peraturowe. Pofqgczenia z materiatami
budowlanymi takimi jak piaskowiec,
cegta klinkierowa, otynkowany mur lub
tez beton wykonywane sq w praktyce
przy pomocy listwy kryjqcej. Listwa ta
mocowana jest do $ciany lub jest w nig
wpuszczana. Z reguly takie potgcznie
wykonywane jest przy pomocy uszczel-
ki rozpreznej (np. ta$ma uszczelniajgca
rabek) lub masy uszczelniajgcej np. klej
do rynien RHEINZINK.

Mocowanie listwy kryjgcej wykonuie sie
co okofo 250 mm; w przypadku alum-
iniowych szyn montazowych stosowaé
co 200 mm odporne na korozje elemen-
ty mocujgce. Uszczelniajgc potgczenie
listwy kryjgcej ze éciang nalezy zwré-
ci¢ uwage aby fuga wypetniona masg
uszczelniajgcq dokfadnie pofgczyta te
miejsca. Tak wykonane pofgczenie jest
szczelne, trwate i elastyczne.

2223

Szkic 25: Listwa kryjgca osadzona w listwie tynkowej

Szkic 26: Listwa kryjgca wpuszczona w mur

Szkic 27: Listwa kryjgca z tasmq rozprezng i masq uszczelniajgcg
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Szkic 28: Obrébka gzymsu pofgczenie z systemem izolacji cieplnej

Szkic 29: Naroznik zewnetrzny z polgczeniem na zasuwke

ZALECENIA WYKONAWCZE

2.10 Polgczenie z systemem elewaciji
ocieplonej

Istnieje wiele mozliwosci taczenia obré-
bek z tynkiem oraz z systemami izola-
cji cieplnej budynku - prace te nalezy
zaplanowaé z odpowiednim wyprze-
dzeniem. Trzeba je wykonaé w sposéb
umozliwiajgcy prace blachy wywotang
réznicami temperaturowymi poszcze-
gélnych materiatéw (tynk, styropian,
wefna mineralna, ptyta OSB). Planujqc
wyzej wymienione roboty nalezy zwré-
ci¢ uwage aby przygotowanie podtoza
oraz prace tynkarskie wykonane byty
w pierwszej kolejnosci. Montaz blachy
RHEINZINK wedtug powyzszych zale-
ceri pozwoli unikngé plam oraz odbar-
wien ktére mogq wystepowaé w skutek
reakciji z tynkiem oraz innymi procesami
budowlanymi.

2.11 Wykonanie naroznika
zewnetrznego

Przykfad naroznika zewnetrznego wy-
konanego na zasuwke. Rozwigzanie to
stosujemy gdy nachylenie poprzeczne
wynosi = 3° w kierunku wewnetrznej
strony dachu. Potgczenie to jest estetycz-
ne i zapetnia prawidtowy ruch blachy
wywotany zmiang temperatury.

[Z RHEINZINK'
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OBROBKA GZYMSOW

3. Obroébki gzymséw, zarys
historyczny

W przypadku planowania oraz wyko-
nywania prac na obiektach historycz-
nych proces przygotowania i wykony-
wania obrébek blacharskich gzymséw
i paséw elewacyijnych jest zblizony do
wczeéniej przedstawionych attyk i mu-
réw. Mozliwe réznice zaprezentujemy
w ponizszym rozdziale.

3.1 Obszary zastosowania

Gzymsy i pasy elewacyjne to pozio-
mo wystajgce elementy budowli, ktére
w poprzednich epokach stuzyty do wy-
raznego podziatu elewacji obiekiéw
budowlanych. Spetniaty nie tylko role
estetyczng ale i ochronng dla znajdu-
jgcej sie ponizej $ciany. Metalowa ob-
rébka gzymsu to ochrona przed desz-
czem i wilgociq. Poszczegdlne profile
nie powinny przekraczaé dtugosci 3 m.
Mocowanie nastepuje zazwyczaj po-
$rednio przy pomocy paskéw mocu-
jacych lub kleju bitumicznego. Istniejq
réwniez historyczne rozwigzania z wy-
korzystaniem mocowar mechanicznych
takich jak kotki lub gwozdzie. Stosujqc to
nietypowe rozwigzanie nalezy zwrdcié
szczegdlng uwage na przygotowanie
miejsc montazu pod kqgtem rozszerzal-
noéci termicznej blachy. Miejsca przebié
blachy zabezpieczy¢ nalutowanym de-
kielkiem. Taka metoda mocowania jest
stosowana coraz rzadziej ze wzgledu
na uboczne skutki uszkodzenia podfo-
za. Natomiast wczesniej opisane me-
tody sprawdzajq sie od dziesiecioleci,
sq wydajne i dostosowane do réznego
rodzaju podkiadu.

W przypadku mocowania do $ciany
mamy kilka mozliwoéci do dyspozycii;
pod uwage nalezy wzigé lokalne wa-
runki pogodowe, tradycje oraz wyglad
sqsiadujgcych obiektéw. Obok przed-
stawionych w poprzednim dziale detali
z listwami kryjgcymi stosuje sie w obiek-
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Teatr Miejski, Salzburg, Austria

tach zabytkowych rozwigzania, ktére
nie zawsze odpowiadajg wytycznym
techniki blacharskiej. Standardowym i
tradycyjnym sposobem byto mocowanie
blachy z10-20 mm odgigciem (kotnie-
rzem) i przy pomocy hakéw mocowane
do éciany lub catkowicie zatynkowane.
Z uwagi na brak szczelnego i trwatego
polgczenia opisane rozwiqgzanie nie
sprawdza sie w praktyce. Dlatego tez
nie mozna go stosowaé w obszarach
o duzym obcigzeniv deszczowym. W
przypadku zatynkowanych krawedzi
gzymséw polgczenia poprzeczne wy-
konujemy co 3 m (od naroznikéw i za-

Patac Lumiére, Centrum Kulturalno-Kon-

gresowe, Evian, Francja

koiczen przy $cianie potowe diugoéci).
Przy wszystkich innych gzymsach obo-

wiqzujq zasady dylatacji jak we weze-
$niejszych obrébkach.

W sytuacji nowych lub naprawianych
powierzchni gzymséw zaprawq tynkar-
skq lub innym materiatem renowacyjnym
na bazie cementu - zawierajgcymi che-
miczne $rodki modyfikujqgce (np. dodatki
chronigce przed zamarzaniem itd.) ko-
nieczne jest stosowanie odpowiednich
warstw rozdzielajgcych. Warstwy te nie
powinny chfongé wody a w przypadku
stosowania kleju bitumicznego nalezy
stosowaé sie do wytycznych producenta.



OBROBKI BLACHARSKIE, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

A (i N
S N

Teatr krélewski, Kopenhaga, Dania

OCHRONA ZABYTKOW

3.2 Ochrona zabytkéw

Podczas prac renowacyjnych na obiek-
tach zabytkowych zmuszeni jeste$my
siegaé do rozwiqzar tradycyjnych, ktére
bedq odzwierciedla¢ oryginalny wyglad
danego elementu budynku a niekoniecz-
nie odpowiadaé najnowszym standar-
dom i technologii montazu RHEINZINK.
W takich przypadkach nalezy szukaé
rozwigzan indywidualnych (fgczgcych
mozliwoéci wykonawcze i funkcjonalne)
wspélnie z inwestorem, konserwatorem
zabytkéw oraz wykonawcg. W szcze-
gdbInosci dotyczy to réznego rodzaju ob-
rébek ostaniajgcych nietypowe ksztatty
budowli i sposobach ich mocowan.

[Z RHEINZINK'
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OBROBKI PODOKIENNIKOW

4. Obrébki podokiennikéw

W przypadku planowania i praktyczne-
go wykonywania obrébek parapetéw
obowigzujq te same wytyczne i zasady
jak w przypadku obrébek attyk, muréw
i gzymsow.

4.1 Obszary zastosowania

Obrébka podokiennikéw z blachy
RHEINZINK w kombinacji z innymi ma-
teriatami budowlanymi znajduje zasto-
sowanie w inwestycjach nowych oraz
jest chetnie stosowana podczas prac
renowacyjnych. Zalecamy stosowanie
blachy patynowanej o grubosci 0,8 mm
z folig ochronnq. Efektem uzycia takiej
grubosci blachy jest bardziej estetyczny
wglad oraz réwniejsza powierzchnia
zmniejszajgca refleksy $wiatta. Folie
ochronng nalezy usunqé bezposérednio
po montazu lub na koniec dnia pracy.

26|27

Podktad

Najwazniejszym elementem podktadu
jest jego petnopowierzchniowa kon-
strukcja. Istnieje kilka mozliwosci wyko-
nania odpowiedniego podkfadu - za-
czynajqc od petnego deskowania, plyt
drewnopochodnych (np. OSB) a kon-
czqc w przypadku elewaciji na pasach z
blach aluminiowych lub ocynkowanych.
O ile to mozliwe podktad nalezy zamon-
towaé przed montazem izolacji cieplnej
uwzgledniajgc odpowiednie pochylenie
poprzeczne.

Spadek
Obrébki podokiennikéw powinny byé
wykonywane ze spadkiem co najmniej

3°.

Mocowanie

W celu uniknigcia efektu bebnienia desz-
czu zalecamy pefnopowierzchniowe
mocowanie podokiennikéw do podkia-
du przy pomocy kleju bitumicznego. In-
nym zalecanym sposobem ograniczenia
hatasu padajgcego deszczu jest zasto-
sowanie maty strukturalnej VAPOZINC
pomiedzy podtozem a podokiennikiem.

W tej sytacji mocowanie krawedzi oka-
powej nastepuje za pomocg pasa mo-
cujgcego z blachy ocynkowanej, ktéry
powinien wystawa¢ co najmniej 20mm
poza krawedz elewacji. Tylna (piono-
wa) czeéé obrébki osadzona jest pod
dociskowq listwg aluminiowg lub weci-
$nieta w szczeling profilu okiennego
na minimum 10mm (w zaleznoici od
producenta okien). Boczne krawedzie
podokiennika osadzamy swobodnie w
oéciezach. W ten sposéb umozliwiamy
ruch blachy wywotany zmiang tempera-
tury. Opisane rozwiqzanie ze wzgledu
na zastosowanie ocynkowanego pasa
mocujgcego o grubosci 21,0 mm za-
pewnienia réwnq i estetyczng krawedz
podokiennika oraz zwieksza jego wy-
trzymato$é mechaniczng. W przypadku
krétkich podokiennikéw istnieje mozli-
wo$¢ bezposredniego mocowania do
ramy okiennej przy pomocy $rub ze stali
nierdzewnej. Mocowanie dobra¢ zgod-
nie z lokalnie obowigzujgcymi normami
i wytycznymi dotyczqcymi obcigzenia
wiatrem.
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fatda zagigcie

odgigcie boczne
zawiniecie

odgiecie tylne
(wys. ramiaka)

szeroko$¢ krycia

krawedz okapowa
podgiecie

Szkic 30a: Przykfadowy fragment
parapetu, uwaga: unikaé wykonywania
Szkic 30: Optymalne rozwigzanie w rozwinieciu niepodpartych i ostrych krawedzi

[Z RHEINZINK'
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DETALE

4.2 Detdle

Przytqczenie podokiennika do
systemu izolacji cieplnej

Rozwigzanie to znalez¢é mozna zaréw-
no w obiektach nowo budowanych jak
i poddanych renowaciji. Przed przystg-
pieniem do prac zwigzanych z syste-
mem dociepleniowym nalezy zamo-
cowaé wszystkie elementy podkfadu
w tym ocynkowane pasy mocujqce,
oraz boczne profile formujqgce szczeling
w oéciezach. (pamieta¢ o przektadkach
termicznych). Zwréci¢ uwage na kolej-
no$é¢ wykonywanych prac w tym na po-
chylenie poprzeczne podktadu. Mon-
taz parapetu zaplanowaé po pracach
tynkarskich. W przypadku stosowania
materiatu z foliqg ochronng nalezy folie
usungé bezposrednio po montazu.

Szkic 31: Przylqczenie podokiennika do systemu izolacji cieplnej

Przylgczenie podokiennika do
elewacji wykonanej z blachy

(np. RHEINZINK-SP-Line)

Mocowanie parapetu oraz osciezy
wykonaé nalezy przed rozpoczeciem
prac zwigzanych z montazem elewaciji.
Rozwigzanie to najlepiej sprawdza sie
podczas inwestycji nowych oraz prac
renowacyjnych.

Szkic 32: Przytqczenie podokiennika do elewacji RHEINZINK-SP-Line
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Szkic 33: Przylqczenie podokiennika do elewacji z cegly licowej

Szkic 34: Podokiennik z tqcznikiem RHEINZINK-UDS

DETALE

Przylqczenie podokiennika

do elewacji z cegly licowej
Przylqczajqgc boczng krawedz parapetu
do ojcieza nalezy wykona¢ podwéijne
uszczelnienie. Zaleca sie stosowanie
uszczelki rozpreznej lub masy uszczel-
niajgcej umozliwiajgcej ruch blachy
oraz ochrone przed wilgociq. Stosowa-
ne materiaty powinny posiadaé neutral-
ng warto$¢ pH.

Potgczenie poprzeczne podokiennika
z tqcznikiem RHEINZINK-UDS
Zastosowanie tgcznika RHEINZINK-
UDS umozliwia pofgczenie diugich od-
cinkéw podokiennikéw w sposéb este-
tyczny i funkcjonalny.

Wskazéwka

W przypadku realizacji diugich od-
cinkéw parapetéw nalezy na wstepie
dokonaé analizy systemu mocowania,
sposobu polqczen poprzecznych dajg-
cych mozliwoéé dylatacji oraz wybraé
rozwigzania funkcjonalne i estetyczne.

[Z RHEINZINK'
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2

SCIANY SZCZYTOWE

5. éciany szczytowe

5.1 Nakrywy muréw skosnych $cian
szczytowych
Obszary zastosowania
Obrébki te w formie nakryw mozna wy-
konaé jako elementy pojedyncze lub po-
dwdjne. Elementy pojedyncze sq to za-
zwyczaj obrébki z dwoma krawedziami
okapowymi. Natomiast obrébki podwdj-
ne sktadajq sie z dwéch réznych czeici
np. nakrywy z wiatrownicq, nakrywy
z odbojem bocznym lub przylgczem
do pofaci dachu. Obrébki podwdijne
sq bardziej pracochtonne w wykonaniu
ale dajq lepszy efekt wizualny i funkcjo-
nalny. Sposéb mocowania obrébek jest
podobny jak w przypadku attyk i muréw,
jednakze nalezy pamieta¢ iz mamy od-
czynienia z powierzchnig nachylong i
konieczne jest dodatkowe mocowanie
zapobiegajqce zsunieciu sie blachy.

5.2 Wykonywanie tgczen

Temat ten jest tylko sporadycznie oma-
wiany w prasie branzowej z uwagi na
to, ze dotyczy fragmentéw pokrycia da-
chowego, ktére nie podlega identycz-
nym parametrom takim jak np.: pochy-
lenie i powierzchnia potaci, wysokosé
budynku. W zwigzku z tym brak jedno-
litych zasad uniemozliwia stosowanie
identycznych rozwigzan. Tabela nr. 5
przedstawia w uproszczeniu klasyfikacje
metod potqgczen porzecznych w zalez-
nosci od nachylenia dachu.

Informacje zawarte w tej tabeli zebra-
ne zostaly na podstawie wieloletnich
doswiadczen i sq one powszechnie
stosowane. Praktyka blacharska poka-
zuje jednak, iz wielokrotnie stosuje sie
indywidualne rozwigzania wynikajqce
z réznorodnosci form i ksztattéw detali.
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Krycie na rgbek stojacy z waqskg ob-
rébkq $ciany szczytowej i wentylowang

kalenicq

_— =

= =

Dach i elewacja na rgbek stojgcy z okalajqcq obrébka szczytowq

Nakrywa sciany szczytowej dachu
dwuspadowego

nachylenie dachu szeroko$é krycia technika tgczenia
25°<15° <400 mm Rabek stojgcy
>15° <600 mm Potgczenie na zaktad
z przetamaniem krawedzi
2 35° 2 600 mm Rabek ptaski

Tabela 5: Zalecenia dotyczqce wykonania potqczer poprzecznych nakryw muréw

$cian szczytowych
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Szkic 35: Polgczenie poprzeczne na zakfad z przefamaniem krawedzi

Szkic 36: tqczenie poprzeczne na rqbek pojedynczy

PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

SCIANA SZCZYTOWA

Potgczenie poprzeczne na zaktad
z przelamaniem krawedzi

nachylenie dachu 2 15°

szeroko$é krycia < 400 mm

zaktad =2 80 mm

wykonaé przetamanie krawedzi
miejscowe mocowanie mechaniczne
joko zabezpieczenie przed zsunieg-
ciem obrébki

taczenie poprzeczne na rabek plaski
obrébki dwuelementowej

nachylenie dachu = 35°
tqczenie poprzeczne wykonaé

z podgieciem gérnej krawedzi

2 30 mm a dolnej = 40 mm, przy
potfqczeniu i zachowa¢ luz ok.
10 mm

boczna krawedz chroni przed
zaciekami.

[Z RHEINZINK'
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IZOLACJA DACHU PtASKIEGO

6. Dach ptaski

6.1 Zastosowanie profili z blachy
RHEINZINK na dachach ptaskich
Obszary zastosowania
Profile z blachy RHEINZINK na dachach
ptaskich mozemy stosowaé w formie pa-
séw okapowych, blach krawedziowych,
wiatrownic lub innych (podobnych) de-
tali. Mocowanie obrébek do podkfadu
odbywa sig bezposrednio lub posrednio
w sposéb mechaniczny. Nastepnie na-
stepuje fgczenie z wiadciwym elementem
pokrycia dachowego (izolacja prze-
ciwwodna, 1j. papa, folia membranag,
wg wytycznych producenta).
Wyzej wymienione obrébki posiadajg
dwa zastosowania jako elementy pod-
pierajgce lub uszczelniajgce. W pierw-
szym przypadku blacha cynkowo-ty-
tanowa w formie pasa okapowego
(nadrynnowego) spetnia role podparcia
i jest w catoéci zastonigta materiatem
pokryciowym. W innym za$ przypadku
spetnia dodatkowq role widocznego,
szczelnego i estetycznego elementu
krawedzi dachu a izolacja koriczy sie
bezposrednio przed krawedzig dachu.
Wszelkie pofqczenia nalezy wykonaé
tak, by byly trwale szczelne. Obrébki
krawedzi wykonywane tqg metodq majg
zastosowanie w odprowadzeniu wody z
potaci dachu na zewngtrz (pas okapo-
wy) lub do wewnatrz (krawedz boczna,
wiatrownical).

Sposoby fqczenia

Przeznaczone do klejenia powierzchnie
muszq byé suche, wolne od kurzu i usz-
czu oraz powinny by¢ prawidtowo za-
gruntowane (wg zaleceri producenta).
Izolacje dachowq nalezy przyklei¢ na
catej powierzchni blachy. Na pofgcze-
niu klejonej krawedzi blachy z izolacjq
dachowq utozyé luzno pas rozdzielajg-
cy z tego samego materiatu o szeroko-
$ci minimum 100 mm. Rozwiqgzanie takie
pozwala na swobodne przemieszanie
sie wzgledem siebie roznego rodzaju
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zastosowanych materiatéw oraz chroni
izolacje dachu przed pekaniem. Izola-
cje nalezy zakoriczy¢é na 10 mm przed
krawedziq obrébki. Zwrécié uwage aby
wszelkie potgczenia byty wodoszczelne.

Wysokosci obrébek pionowych
Wysokosci kotnierzy na pionowych ele-
mentach budowlanych oraz przy krawe-
dziach dachu w zaleznosci od nachyle-
nia stosowaé nalezy wg tabeli 6.

Mocowanie

Mozliwoéci mocowan w zaleznosci od
rodzaju konstrukeiji, przedstawione zo-
stanqg na ponizszych stronach.

UWAGA! Ze wzgledu na mozliwo$é wy-
stgpienia korozji bitumicznej odstoniete
elementy tj. rynny, pasy nadrynnowe itd.
nalezy zabezpieczyé $rodkiem ochron-
nym (np. Multi Protect firmy Enke). Doty-
czy réwniez pokryé z PCV.

nachylenie wysoko$é wysoko$¢ kotnierza przebié
<5° =100 mm =150 mm
>5° 250 mm 2 100 mm

Tabela 6: wysokosci kotnierzy pionowych przy dachach z izolacji

Szkic 37: Pas okapowy o funkgiji
uszczelniajgcej i odprowadzeniem
wody na zewnqtrz

Szkic 39: Pas okapowy z listwq zwirowq

Szkic 38: Pas okapowy o funkc;ji

uszczelniajgcej i wewnefrznym odpro-

wadzeniem wody

Szkic 40: Pas okapowy z funkcjq pod-

pierajqgcq



6.2 Szczelny pas okapowy z ze-
wnetrznym odprowadzeniem
wody

Standardowa dtugo$é paséw okapo-

wych wynosi z reguty 2 lub 3 m. Na

szeroko$¢ pasa obrébki sktada sie wiel-
kosci krawedzi okapowej oraz co naj-
mniej 120 mm zakfadu na ptaszczyzne
dachu (klejonej powierzchni przytgcze-
nioweij). W przypadku krawedzi dachu
z listwg zwirowq zakfad na ptaszczyzne

OBROBKI BLACHARSKIE, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

dachu nalezy wykonaé o diugosci mini-
mum 200 mm. Zalecana grubosé blachy
zalezy bezposrednio od rozwiniecia, in-
formacje w tabeli ponize;.

rozwiniecie grubosé blachy
mm (min.) mm
<250 0,7
>250 0,8

Szkic 42: Szczelny pas okapowy — wersja z listwg Zwirowq

IZOLACJA DACHU PtASKIEGO

Mocowanie

Mocowanie pasa okapowego nastepuje
w sposSb poséredni, przednia krawedz
zaczepiona jest o ocynkowany pas
mocujgcy natomiast tylna zaczepiona
tapkami lezgcymi z felc przeciwwodny.
Takie rozwigzanie umozliwia swobodny
i niezalezny ruch blachy. Podktad do
ktérego mocujemy pas okapowy musi
by¢ obnizony o 10 mm wzgledem pota-
ci dachu. Poprzeczne potqczenia paséw
okapowych fqczyé trzeba za pomocqg
lutowania migkkiego.

Ruch

W celu umozliwienia podiuznych ru-
chéw blachy zwigzanych temperaturo-
wq zmiang diugoéci stosuje sie co 6 m
(od naroznikéw i zakoriczen dachu przy
$cianie 3 m) systemowe jednostronne
dylatacje, ktére nalezy wlutowaé w pas
okapowy. Jednostronne elementy dy-
latacyjne przejmujqce podtuzne ruchy
blachy i muszq byé utozone na diugo-
4ci co najmniej 60 cm na powierzchni
dachu. Na potgczeniu krawedzi blachy
z izolacjg dachowq utozy¢ luzno pas
rozdzielajgcy z tego samego materiatu
o szerokosci minimum 100 mm. Rozwig-
zanie takie pozwala na swobodne prze-
mieszanie si¢ wzgledem siebie zastoso-
wanych materiatéw oraz chroni izolacje
pofaci przed pegkaniem.

Spadek

Pas okapowy wykona¢ z lekkim nachy-
leniem na zewngtrz — rozwigzanie takie
pozwoli zapobiec tworzeniu sie stojqcej
wody.

[Z RHEINZINK'
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IZOLACJA DACHU PtASKIEGO

6.3 Pas okapowy o funkji
podpierajacej

Do takich rozwiqzan stuzq pasy oka-
powe z blachy RHEINZINK jako lekkie
elementy podpierajgce zasadnicze po-
krycie dachowe i catkowicie ostoniete
materiatem izolacyjnym przy jednocze-
snym odprowadzaniu wody z dachu.
Sq one wykonane w najprostszej formie
i nie posiadajq felca przeciwwodnego.
Mocowane sq bezposrednio a diugosci
maksymalne obrébek nie mogq przekra-
czaé 3m. W szczegdlnych przypadkach
moze by¢ konieczne skrécenie ich nawet
do 2 m. Szeroko$¢ stosowanej obrébki
to wysoko$¢ krawedzi okapowej plus
150 mm zaktadu na ptaszczyzne da-
chu. Zalecana grubo$¢ blachy wynosi
co najmniej 0,8 mm (niezaleznie od
rozwiniecia).

Mocowanie

Mocowanie poszczegdlnych paséw
okapowych do podktadu wykonywane
jest bezposrednio przy pomocy gwoz-
dzi papowych lub wkretéw. Podkiad, do
ktérego mocujemy pas okapowy musi
by¢ obnizony o 10mm wzgledem po-
taci dachu. Poprzeczne potqczenia pa-
séw okapowych tqczy¢ na zaktad 100
mm, dzieki czemu uzyskujemy trwalsze
podparcie krawedzi okapowej. Odstep
miedzy mocowaniami powinien wyno-
si¢ okoto 50 mm. Perforacja obrébki w
miejscach bezposredniego mocowania
nie ma zadnego wplywu na szczelnosé

,systemu”, gdyz zostanie przykryta na
cafej powierzchni izolacjg dachowa.

Szkic 43: Krawedz dachowa (pas okapowy) z funkcjq podpierajgcg
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Rozszerzalnosé blachy

W przypadku zastosowania rozwigzar
tego typu i diugoéci obrébek do 3 m
oraz braku koniecznosci zapewnienia
wodoszczelnoici nie wymaga sie zad-
nych dodatkowych konstrukeiji dylata-
cyjnych.

Spadek
Pasy okapowe zaplanowaé z lekkim
spadkiem na zewngtrz.



7. Systemy solarne

7.1 Elementy specjalne -

kolektory stoneczne
Obszar zastosowania
Pokrycie dachu z blachy RHEINZINK
wraz z zaglebionymi w potaci kolekto-
rami sfonecznymi jest bardzo estetycz-
nym rozwigzaniem. Kolektory stoneczne
posiadajq z reguty znaczng wysoko$éé a
~wpuszczone” w potaé ukazujq archi-
tektoniczne potgczenie estetyki tytan
cynku z praktykq przetwarzania energii
stoneczne;.

Kolektor z profilami
zaciskowymi

23
Szkic 44: Przytqczenie krawedzi

kolektor z profilami
zaciskowymi

OBROBKI BLACHARSKIE, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

Z uwagi na duzq iloéé producentéw a
co za tym idzie rozwigzan systeméw
solarnych do podgrzewania wody, nie
mozna zaoferowaé jednego, ogélnego
oraz standardowego systemu montazo-
wego. Rzeczq podstawowq jest fachowe
i technicznie poprawne wkomponowa-
nie tychze elementéw w powierzchnie
dachu. Zalecamy bezposredniq wspét-
prace z firmq dostarczajgcq system so-
larny — bardzo wazny element monta-
zowy to szczelnosé wszelkiego rodzaju
potfgczen.

spadek min. 5¢
adek mif- -~

SYSTEMY SOLARNE

7.2 Detale

Z reguly nie wystepujg problemy doty-
czqce szczelnoici podczas potqczen
bocznych czy tez tych od strony okapu.
Pofqczenie od strony kalenicy moze byé
wykonane jako rynna zagtebiona lub tez
jako klinowa nadbudowa nad kolekto-
rem sfonecznym (szkic ponizej). Mozna
réwniez zastosowaé rozwiqzanie dla
waskich kolektoréw gdzie woda odpro-
wadzana jest do rynny miedzy kolekto-
rami. System ten jest bardzo podobny
do systemu montazu zespolonych okien
dachowych.

Praktyczniejszym rozwigzaniem jest
bezposérednie mocowanie kolektora
sfonecznego uchwytami zamocowanymi
na rgbku stojgcym.

Szkic 45: Propozycja potgczenia kolektora sfonecznego —
przytqcze od strony okapu i kalenicy

Opis do szkicu 44 oraz 45
2 RHEINZINK-pokrycie na rgbek
podwdjny

16 RHEINZINK-obrébka
a pas okapowy
18 Usztywnienie
a blacha ocynkowana
20 Konstrukcja
e petne deskowanie min. 24 mm gr.
i maks. 160 mm szer.
21 tata/kontrtata
22 Membrana wysokoparoprzepusz-
czalna
23 Konstrukcja nosna
30 Przestrzeri wentylacyjna

* z tasmq uszczelniajqcq od nachyle-

nia 5-7°
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DACHY ZIELONE

8. Dachy zielone

8.1 Elementy specjalne —obrébki
blacharskie dachéw zielonych
Obszary zastosowania
Bardzo podobnie jak przy montazu
kolektoréw stonecznych mozna przy
pomocy blachy cynkowo-tytanowej
w bardzo estetyczny i poprawny spo-
séb wykonaé obrébki na dachu zielo-
nym. Dotyczy to najczeiéciej centralnej
powierzchni dachu otoczonej cokotem
gdzie umiejscowiony jest dach zielony.
Warstwy dachu zielonego wykonaé
zgodnie z zaleceniami producenta.

8.2 Detale

Obrébka boczna oraz przednia coko-
tu jest pod wzgledem blacharskim ele-
mentem typowym. Natomiast od strony
kalenicy jest wykonana w formie uskoku.
Prezentowane szkice przedstawiajq
standardowe rozwigzania elementéw
takich jak obrébka przednia, bocz-
na oraz tylna. Odprowadzenie wody

z dachu zielonego wykonane jest rura-
mi od strony czotowej do gtéwnego
systemu odwodnienia dachu. Rozwig-

zanie takie pozwala unikaé zaciekdw.
Zwymiarowanie systemu odwodnienia
dachu wykona¢ wedtug stosownych
norm. Ogélnie istnieje mozliwo$é odpro-
wadzenia wody opadoweij do rynny po
potaci dachu; istnieje jednak niebezpie-
czenstwo powstawania zanieczyszczen
oraz zaciekéw, ktére bedq negatywnie
wplywaé na zywotno$éé materiatu. Dla-
tego tez zalecamy kontrolowany system
odprowadzenia wody.

Szkic 46: Przytqczenie dachu zielonego boczne oraz od strony okapu - propozycja odwodnienia
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DACHY ZIELONE

1d

Szkic 47: Detal okapu - przytgczenie do dachu zielonego od strony okapu

1 RHEINZINK-system 18 Usztywnienie

odwodnienia dachu a blacha ocynkowana

a rynna prostokgtna 19 Warstwa rozdzielajgca

d rynhak prostokgtny a mata strukturalna VAPOZINC
2 RHEINZINK-pokrycie na rgbek 20 Konstrukeja

podwdijny f ptyta drewnopochodna OSB-/
16 RHEINZINK-obrébka BFU gr. minimum 25 mm

a pas okapowy 21 taty/kontrtaty

¢ blacha perforowana 23 Konstrukcja no$na

m nakrywa muru 30 Przestrzeri wentylacyjna

o kapinos

[Z| RHEINZINK'
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DACHY ZIELONE
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Szkic 48: Detal wiatrownicy — boczne przylqczenie do dachu zielonego

2 RHEINZINK-pokrycie na rgbek
podwdjny
16 RHEINZINK-obrébka
m nakrywa muru
s wiatrownica
18 Usztywnienie
a blacha ocynkowana
19 Warstwa rozdzielajgca
a mata strukturalna VAPOZINC
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20 Konstrukcja
f ptyta drewnopochodna
OSB-/BFU gr. minimum 25 mm
21 taty/kontrtaty
22 Membrana wysokoparoprzepusz-
czalna
23 Konstrukcja noéna
30 Przestrzen wentylacyjna
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DACHY ZIELONE

//" -18b
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16t

Szkic 49: Detal kalenicy — przylqczenie dachu zielonego od strony kalenicy

2 RHEINZINK-pokrycie na rgbek 19 Warstwa rozdzielajgca
podwdjny a mata strukturalna VAPOZINC
16 RHEINZINK-obrébki 20 Konstrukcja
a pas okapowy f ptyta drewnopochodna
¢ blacha perforowana OSB-/BFU gr. minimum 25 mm
t pokrycie kalenicy dachu 21 taty/kontrtaty
jednospadowego 23 Konstrukcja noéna
18 Usztywnienie 30 Przestrzen wentylacyjna

a blacha ocynkowana
b aluminium
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OPIS ZDJEC

Oktadka (obiekt po leweij):

Dwa domy mieszkalne, Seeheim-Jugenheim, Niemcy

Architekt: Planungsbiro Hapke GmbH, Herten, Niemcy

Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: Schreck Klempnerei GmbH, Mespelbrunn, Niemcy

Oktadka (obiekt po prawej, na gérze):

Dom mieszkalno-ustugowy, Bremen, Niemcy

Architekt: Dipl. Ing. Arch. H. Kapels, Zetel, Niemcy

Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: H. Egden, Friedeburg-Wiesede, Niemcy

Oktadka (obiekt po prawej, na $rodku):

Natiirlich Wohnen w De Weel, Zijdewind, Holandia

Architekt: Breddels architecten bna, Heerhugowaard, Holandia

Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: Ridder Metalen Dak- en Wandsystemen, Zwaag, Holandia

Oktadka (obiekt po prawe, na dole):

Biblioteka Szabé Ervin, Budapeszt, Wegry

Architekt: MATESZ, Budapest, Wegry

Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: NARVA Kft., Budapeszt, Wegry

1. Teatr Narodowy Salzburg, Salzburg, Austria
Architekt: Scheicher ZT GmbH Architekten, Adnet, Austria
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: Ing. Hans Oschlberger Bedachung, Seekirchen am Wallersee, Austria

2. Parkhotel Hagenbeck, Hamburg, Niemcy
Architekt: Pbr Planungsbiiro Rohling AG, Osnabriick, Niemcy
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: Athens GmbH & Co. KG, Hévelhof, Niemcy

3. Natiirlich Wohnen in De Weel, Zijdewind, Holandia
Architekt: Breddels architecten bna, Heerhugowaard, Holandia
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: Ridder Metalen Dak- en Wandsystemen, Zwaag, Holandia

4. Dom mieszkalny Dolenjska, Sfowenia
Architekt: Mars inZeniring d.o.o., Ljubljana, Stowenia
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: M-STREHE d.o0.0., Ljubljana, Stowenia

5. Kempinski Palace Portoroz, Portoroz, Stowenia

Architekten: APl d.o.0., KONSTAT BIRO d.o.o0., ELEA IC d.o.o., BIRO ES d.o.0.,,
LANDSCAPE d.o.0., BIROR d.0.0., Ljubljana, Stowenia

Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: DIMNIKI d.o.0., Ljubljana-Bizovik, Stowenia

6. Hotel Beau Rivage Palace, Lausanne, Szwaijcaria

Architekt: Richter - Dahl Rocha & Associés architectes SA, Lausanne, Szwaijcaria
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK:

ARGE RICHARD Pierre SA, Lausanne et Graf J.-Ch. et PH. SA, Montpreveyres, Szwaijcaria
Jean-Michel Meyroux, Sugiez, Szwaijcaria (ornamenty)

7. Dwa domy mieszkalne, Seeheim-Jugenheim, Niemcy
Architekt: Planungsbiiro Hapke GmbH, Herten, Niemcy
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: Schreck Klempnerei GmbH, Mespelbrunn, Niemcy

8. Hotel Corte Valier, Lazise, Wiochy

Architekt: Stefano Feriotti, Werona, Wtochy
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK: P-Dach, Egna, Wtochy
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RHEINZINK Polska Sp. z o.0.
ul. Trasa Lubelska 57 - Majdan
05-462 Wigzowna

Polska

tel.. +48 227899191
faks: +48 22 7899199

info@rheinzink.pl
www.rheinzink.pl

105608-RZ-PL-005-11-20_SH



