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Zastrzezenie o wykluczeniu odpowiedzialnoci
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Wylqczona od ww. informacii pozostaje ewentualna odpowiedzialnoéé¢ za czyny wynikajqce z niedbalstwa lub dziatai umysinych jak i dziatania na szkode ludzi,
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WAZNA UWAGAI

Szanowny Wykonawco!

Twéj klient zdecydowat sig na trwaty
i jakosciowy materiat RHEINZINK. To nie
wszystko — wazne aby$ pamietat o wia-
$ciwym sktadowaniu i uktadaniv tego
materiatu, w odpowiedni dla jego jako-
éci sposdb. Zagwarantuje Ci to trwatosé
i dfugie zycie RHEINZINK bez potrzeby
jego konserwacii czy jakichkolwiek po-
prawek. Dlatego konieczne jest zapo-
znanie si¢ z zasadami postepowania
z naszym materiafem RHEINZINK.

Na kazdym etapie: transportu, sktado-
wania, ukfadania, czy tez gotowego
montazu, istnieje ryzyko popetnienia
btedéw. Niniejsza publikacja daje
przeglqd najwazniejszych zasad pracy
z materiatem RHEINZINK, ktére nie-
odzownie powinny byé przestrzegane.
Prosimy o dokfadne zapoznanie sie
z niniejszq publikacjq, ktérq zwlaszcza
w czasie wykonywania prac powiniene$
mie¢ w zasiegu reki.

Zyczymy Ci wiele sukceséw w pracy!

Pozdrawiamy
Zesp6t RHEINZINK

Uzyte oznaczenia

Prawidtowo/OK

Wazne wskazéwki, ktdrych nale-
zy przestrzegac

“ Uwaga!

Ostrzezenie przed mozliwymi
btedami podczas pracy
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1.1 WPROWADZENIE

HETEINTING

Co to jest RHEINZINK?

RHEINZINK to blacha cynkowo-ty-
tanowa produkowana wedle PN EN
988, certyfikowana na podstawie ISO
9001 (ta norma przemystowa jest waz-
nym standardem w zapewnieniu i za-
rzqdzaniu jakoscig). Materiaf posiada
wysokq plastyczno$¢, a co za tym idzie,
zapewnia dobre wiasciwosci w trakcie
ukfadania. RHEINZINK charakteryzuje
sie najnizszym wiérdd blach stosowanych
w budownictwie zuzyciem CO, podczas
procesu produkciji, czym aktywnie przy-
czynia si¢ do ochrony klimatu.

Powstawanie patyny

Na naturalnych powierzchniach
RHEINZINK-CLASSIC i RHEINZINK-
prePATINA ECO ZINC a takze GRA-
NUM pod wptywem warunkéw atmos-
ferycznych takich jak woda opadowai
powietrze, tworzy sie trwale zwigzana z
podfozem naturalna patyna.
Powierzchnia ta ze wzgledu na swo-
ja naturalnosé jest bezobstugowa, nie
wymaga pielegnacji lub czyszczenia.
W klimacie nadmorskim mozliwe jest
powstanie na naturalnej powierzchni
RHEINZINK-prePATINA biatego nalotu
z osadéw soli. Ten naturalny biaty na-
lot nie ma wptywu na trwato$¢ blachy
zastosowanej na dachach, elewacjach,
obrébkach i systemach odwodnienia.
Wspomniane osady z soli morskiej lub
pozostafosci po soli drogowej nalezy
regularnie czyici¢ ze wzgleddw este-
tycznych.

Odcien naturalnej patyny w regionach
o zwiekszonej zawartoici chlorkéw
w atmosferze jest jaéniejszy, natomiast
w miejscach, gdzie jest wiecej zwiqz-
kéw siarki i/lub spalin samochodowych
odcien ten jest ciemniejszy.

&2

6|7

MATERIAt

Wiasciwosci materiatu RHEINZINK W jaki sposéb dostarczamy RHEINZINK?
punkt topnienia: ok. 420°C

masa whasciwa: 7,2 g/cm3 Rolki RHEINZINK

wspdfczynnik rozszerzalnoéci: standardowa szeroko$¢ -

2,2 mm/(m- 100 K) dach: 670 mm, 600 mm, 570 mm
skfad chemiczny/sktadniki stopu: standardowa szeroko$¢ —

cynk o czystosci 99,995 % elewacja: 500 mm, 400 mm
0,08-1,00 % miedz standardowa gruboéé: 0,7 mm, 0,8 mm
0,07-0,12 % tytan szeroko$¢ maksymalna: 1000 mm
powierzchnia: naturalna, niepowle- masa rolki (standardowa): 100 kg,
kana 1000 kg, 2000 kg

$rednica wew.:
> 500 kg =508 mm
<500 kg =300 mm

RHEINZINK gwarantuje idealne pro- masa palety dla rolek 100 kg:
porcje kazdego stopu umoZliwiajgce 600 kg (6 rolek)
réwnomierne patynowanie blach na
calym obiekcie. Nie dotyczy fo fgcze- Arkusze RHEINZINK
nia RHEINZINK z tytan-cynkiem innych szeroko$¢ maksymalna: 1000 mm
producentdw. grubosé standardowa:
0,7 mm, 0,8 mm, 1,0 mm

Cechy RHEINZINK dtugosé standardowa:

naturalny materiat 2000 mm, 3000 mm

najnizsza energochfonno$é produkcii masa palety: maks. 1000 kg

diuga zywotnosé
zapewniona cyrkulacja materiatu
w $rodowisku

wysoki stopieri recyklingu > 95 % Arkusze i rolki RHEINZINK dostarczane
chroni przed niekorzystnym wptywem sq na paletach zwrotnych.

pdl elekiromagnetycznych

ISO 9001 Oznakowanie - bardzo wazne!

ISO 14001 Arkusze i rolki RHEINZINK oznaczone
ISO 50001 sq charakterystycznym stemplem, za-

wierajgcym informacje zwigzane z jego
certyfikacjq oraz parametry produkeyj-
ne. Elementy odwodnienia dachu ozna-
czone sq stemplem foczonym. Pozwala
to, w razie potrzeby, na jednoznaczng
identyfikacje materiatu.

RHEINZINK-prePATINA® - EN 988 Titanzink/Titanium Zinc/Zinc titane -
@ RHEINZINK® - Datteln - MADE IN GERMANY
Riickseite/back side/verso QEB - RHEINZINK-prePATINA® - 123456/78 0,70

......... ] 2345 6/78 0,70 ...

L grubosé blachy
numer zwoju
rok

dzieri/miesigc

piec



MATERIAL

Jak fachowo transportowaé
i sktadowaé RHEINZINK?

Na placu budowy: zapewnié suche,
dobrze wentylowane pomieszczenie
lub kontener.

Na co zwracaé uwage podczas
uktadania?

nie sktadowaé rolek pietrowo, ani
nie rzucaé nimi

nie chodzi¢ po profilach

nie wyginaé profili lub paséw oraz
nie pakowaé ich w sposéb niedbaty
nie stawiaé na wilgotnym podfozu
folie zabezpieczajqcq usungé na
koniec dnia pracy

Kiedy powierzchnia RHEINZINK
ulega uszkodzeniu?

przy nieodpowiednim skfadowaniu/
transporcie moze pojawié sie , biata
korozja”, tj. wodorotlenek cynku (nie
zmniejsza ona trwatoéci materiatu)
naloty siarki mogg wywotaé powsta-
wanie ciemnego odbarwienia (nie
zmniejszajq one trwafosci materiatu)
przy kontakcie z agresywnymi sktad-
nikami innych materiatéw (kwasy,
tugi) lub z miedzig

Jak zabezpieczyé RHEINZINK
przed korozjg?

Korozja tlenowo-kwasowa

woda z dachéw pokrytych papami
bitumicznymi lub foliami i membra-
nami z tworzyw sztucznych moze
tworzy¢ zacieki (niska warto$é¢ pH).
Nalezy zabezpieczyé RHEINZINK
poprzez pokrycie go na catej
powierzchni np. preparatem Multi
Protect firmy Enke

stosowanie pap bitumicznych oraz
folii i membran z tworzyw sztucznych
moze wywotaé korozje poprzez
dziatanie agresywnych skfadnikéw
chemicznych; nalezy uzyskaé pisem-
nq opinie od producenta

Korozja stykowa z innymi
metalami
nie montowaé cynku ponizej miedzi
mozna fqczyé RHEINZINK z alumi-
nium, stalg nierdzewngq, stalq ocynko-
wangq czy ofowiem

Korozja od tynkéw, zapraw

unikaé kontaktu ze $wiezym tynkiem
(wysoka warto$é pH), dot.: parape-
téw, gzymsdw itp.

mozliwo$é ochrony: zabezpieczenie
powierzchni blachy np. cafopo-
wierzchniowq powlfokq ochronng

Korozja w obszarach wywinieé

na sciane, obrébek balkonéw
nie stosowaé jako pasy okapowe wkle-
jane pod plytki na balkonach, tarasach
przy dachach pfaskich lub z war-
stwg zwirowq zabezpieczyé blachy
powtokg ochronng co najmniej do 2
cm ponad poziom zwiru

Korozja od , gorgcej wody”

zapewni¢ spadek minimalny oraz od-
powiednie pofgczenia poprzeczne itd.
zastosowad odpowiedni podktad,
maty strukturalne

1.1 WPROWADZENIE

W przypadku zawilgocenia cynku

podczas transportu lub magazyno-
wania nastepuje utlenienie sie mate-
riafu — powstawanie wodorotlenku
cynku. Nierozpuszczalna w wodzie
i trudna do usuniecia biata warstwa
sprawia, iz materiaf ten traci ele-
gancki wyglad. Nie zmniejsza to jed-
nak zywotno$ci materiatu.

B nie fransportowaé bez plandeki

B skfadowaé w suchych, wentylo-
wanych pomieszczeniach

B nie stawiaé na wilgotnym podfozu

B nie pakowad szczelnie w folie
budowlang

B po zakoriczeniu na dany dzier
prac malarskich, tynkarskich,
nalezy usunqgé folie ochronng!

B nie ukfada¢ wyprofilowanych
paséw blachy jednego na drugi,
transportfowac w pozyciji stojqcej

[Z] RHEINZINK'



2.1 POKRYCIE DACHU

Wentylowana konstrukeja dachu 1

z pokryciem w systemie podwéjnego
rabka stojgcego RHEINZINK na petnym
deskowaniu.

RHEINZINK na rgbek stojqcy

Deskowanie (maks.) 160 mm x 24 mm
Przestrzer wentylacyjna (Tab. 1)

Folia FWK

Izolacja termiczna/krokwie

Paroizolacja (styki/zaktad sklei¢ i umocowaé
mechanicznie)

NN WN —

RHEINZINK mozna montowaé bez-
posrednio na niezabezpieczonym
deskowaniu

fatwy montaz fapek statych i rucho-
mych

przyktad konstrukcji dachu odporny
na ogien zewnetrzny i promieniujg-
ce ciepfo

wspdtczynnik izolacji akustyczne;:
R’'w, R =45 dB, wg pomiaréw

EN ISO 140-3 oraz oceniany wg
ENISO717-1

rozwigzanie odporne na nawiewa-
ny $nieg

Wiecej informacii o konstrukeiji dachu
mozna znalezé w broszurze ,RHEIN-
ZINK. Zalecenia konstrukcyjne dla po-
kry¢ dachowych”

WIEDZIEC JAK!

Wentylowana konstrukcja dachu 2

z pokryciem w systemie podwdjnego
rgbka stojgcego RHEINZINK, z kom-
pletng matq strukturalng i ptytq drewno-
pochodna.

RHEINZINK na rqbek stojqcy

VAPOZINC mata strukturalna z folig lub

np. papa V13 z matq strukturalng AIR-Z

Ptyta drewnopochodna gr. d 2 25 mm
Przestrzenr wentylacyjna (Tab. 1)

Folia FWK

Izolacja termiczna/krokwie

Paroizolacja (styki/zaktad skleié¢ i umocowaé
mechanicznie)

N —

N O O N Ww

nie stosowaé gromadzqcych wode
warstw rozdzielajqcych

nie uktadaé kilku warstw rozdziela-
jacych jedna na drugq

plyty drewnopochodne o maksymal-
nych wymiarach dt./szer. < 2,5 m
rozwiqzanie odporne na nawiewany
snieg

dla dachéw o pochyleniu < 20°,
konstrukcja z matq strukturalng
VAPOZINC jest odporna na ogieri
zewnelrzny i promieniujqce ciepto

Nachylenie dachu >5°do<15° >15°
przestrzen wentylacyjna, wysoko$é w mm 260 mm > 40 mm
szczelina wlotowa/wylotowa 220 mm 220 mm

Tab. 1: Wysoko$é przestrzeni wentylacyjnej w zaleznosci od nachylenia dachu
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Mata strukturalna AIR-Z lub
VAPOZINC mata strukturalna z folig

~8
zxxxxxxxxxxxxxz:i mm

Membrana dachowa oraz AIR-Z RHEINZINK

chroni konstrukcje podczas faz
budowy

jako warstwa drenujqca (druga
warstwa zabezpieczajgca) przy
przeciekach, podciekajqcej wodzie
roztopowej itd., skfadajqca sie bqdz
z maty strukturalnej AIR-Z na odpo-
wiedniej warstwie rozdzielajgcej,
bgdz z VAPOZINC RHEINZINK-
maty strukturalnej z foliq paroprze-
puszczalng

przy nachyleniuv dachu < 20°:

w przypadku zainstalowanej war-
stwy papy lub membrany dachowej
trzeba zastosowaé mate strukturalng
AIR-Z

przy nachyleniv dachu 2 20° < 70°
na drewnianym deskowaniu

w zgodnosci z konstrukcjq dachu nr 1:
mozna zrezygnowad z warstwy
rozdzielajqcej

przy uzywaniu drewnianych pfyt
warstwowych (OSB, BFU): zastoso-
waé rozdzielajgcq mate strukturalng
z foliq VAPOZINC lub uzyé mate
strukturalng AIR-Z na odpowiedniej
warstwie rozdzielajgcej

warstwy rozdzielajgce to np. folie
FWK przeznaczone na petne desko-
wanie, bitumiczne papy dachowe
nalezy pamietaé, by warstwa roz-
dzielajgca nie gromadzifa wilgoci
oraz nie podciqgata jej kapilarnie

W celu zapoznania sig z petnym prze-
glgdem konstrukcji dachowych poleca-
my broszure ,RHEINZINK. Zalecenia

konstrukcyjne dla pokryé dachowych”.



WIEDZIEC JAK!

. fapka stata

.-"“ >

Mocowanie fapek w systemie na rgbek
iloé¢ tapek zalezy od wysokosci
budynku i szerokosci /grubosci pa-
séw blachy zgodnie z obcigzeniami
wg PN EN 1991-1-4
nalezy zapyta¢ architekta/projek-
tanta o wartoici obcigzenia wiatrem

2.1 POKRYCIE DACHU

Rozmieszczenie fapek statych

w zaleznosci od nachylenia dachu
i np. przebié¢ dachowych

1-3 m przy dfugosci paséw <10 m
3 m przy dlugosci paséw > 10 m
(prosimy o kontakt w przypadku

2
1/21/2 "2/31/3 3/41/4

] |
= _—]

5° >5°-10°>10°-30° >30°

gdra ‘
A

zastosowania takich paséw)
na pozostatej powierzchni dachu
zastosuj tapki przesuwne

Minimalna liczba tapek RHEINZINK (na m2) / maksymalny rozstaw tapek w zaleznosci od obcigzenia wiatrem
Podstawa: nosnos¢ obliczeniowq tapek Fy 4 przyjeto 600 N/tapke (w tym wspétczynnik bezpieczeristwa 1,5)

szeroko$é rolki [mm] 500 570 600 670 700
szer. pasa blachy [mm] 430 500 530 600 630
ustalone obcigzenie iloé¢ | rozstaw | ilo§é¢ | rozstaw | ilo$¢ | rozstaw | ilodé | rozstaw | ilo$¢ | rozstaw

wiatrem tapek tapek | tapek | tapek tapek tapek | tapek | tapek tapek tapek

[kN/m2] [szt.] [mm] [szt.] [mm] [szt.] [mm] [szt.] [mm] [szt.] [mm]
-0,3 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-0,6 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-0,9 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-1,2 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-1,5 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-1,8 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 500 3,5 500
-2,1 5,0 500 4,0 500 4,0 500 3,5 460 3,5 440
-2,4 5,0 500 4,0 500 4,0 460 4,0 400 4,0 380
-2,7 5,0 500 4,5 440 4,5 400 4,5 360 4,5 340
-3,0 5,0 460 5,0 400 5,0 360 5,0 320
-3,3 5,5 420 5,5 360 5,5 340 5,5 300
-3,6 6,0 380 6,0 320 6,0 300 6,0 260
-3,9 6,5 340 6,5 300 6,5 280
-4,2 7,0 320 7,0 280 7,0 260
-4,5 7,5 300 7,5 260 7,5 240
-4,8 8,0 280 8,0 240 8,0 220
-5,1 8,5 260 8,5 220 8,5 220

Uwagi:

Zaokrqggli¢ minimalng liczbe tapek do 0,5.

Zaokrggli¢ maksymalng doktadno$é rozstawu fapek do 20 mm.

Odlegto$é mocowania tapek odmierzaé od $rodka do $rodka tapki.

W przypadku wartoéci obcigzenia wiatrem powyzej czerwoneij linii, decydujqcy jest rozstaw tapek a nie obcigzenie wiatrem.

Zalecenie przy dachach jednospadowych niekorzystnie wyeksponowanych, z wysunietym okapem:

szer. pasa blachy < 430 mm, grubo$¢ blachy 0,8 mm.

W celu umozliwienia pézniejszego wykorzystania powierzchni dachu (np. do zamocowania uchwytéw zapér $niegowych),
zalecane jest rozmieszczenie fapek w linii (réwnolegle do okapu).

[Z] RHEINZINK'



2.1 POKRYCIE DACHU

RHEINZINK-podwéijny rgbek stojacy

]:10 mm

£
1S
Rgbek gérny |'Q
?

9 mm

A

Rgbek dolny

Wymiar osiowy

-5 mm

typy powierzchni:

CLASSIC, prePATINA ECO ZINC,
GRANUM (inne rodzaje powierzch-
ni na zapytanie)

grubo$é blachy: 0,7 mm

szeroko$é paséw: 670 mm (600 mm)
nalezy koniecznie pilnowaé wymia-
réw profilowanych rqgbkdéw -

w przeciwnym razie wystqpiq
problemy przy ich maszynowym
zaciskaniu

szeroko$é pasa minus 70 mm (strata
na rgbki) = ok. wymiar osiowy

przy nachyleniach dachu 2 5° < 7°
nalezy stosowad tasme uszczelnia-
jacq rqbek

aby unikngé wysuwania sie uszczel-
ki podczas dalszych etapéw
montazu, nalezy zaciska¢ miejsco-
wo panele (co ok. 50 cm) na rgbek
kgtowy

gdy temperatura blachy wynosi
<10°C nalezy jq miejscowo pod-
grzewaé podczas obrébki

uszczelka

T
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RHEINZINK-tuska kwadratowa/
tuska rombowa

typy powierzchni:
CLASSIC, prePATINA ECO ZINC,

GRANUM (inne rodzaje powierzch-
ni na zapytanie)

zalecana konstrukcja dachu:
wentylowany podwdjny dach
grubo$é blachy: 0,7 mm

wielko$é nominalna (tuski standar-
dowe): 400 mm, 250 mm
nachylenie dachu = 35°

grubo$é blachy: 0,70 mm, tuska
kwadratowa-karo, wymiar osiowy
(budowlany): 325 x 325 mm
fuska rombowa - spiczasta, wy-
miar osiowy (budowlany): 330 x
228 mm

WIEDZIEC JAK!

L =

RHEINZINK-duza tuska

typy powierzchni:

CLASSIC, prePATINA ECO ZINC,
GRANUM (inne rodzaje powierzch-
ni na zapytanie)

nachylenie dachu 2 35°, zalecana
konstrukcja dachu: wentylowany
dach podwdjny

< 35°: inne konstrukcje na zapytanie
grubosé blachy: 0,7; 0,8 1,0 mm
wymiary standardowe: od

333 x 600 mm do 600 x 1200 mm

szeroko$é¢ widoczna = szerokosé w osi

szeroko$é w osi < 600 mm
diugosé <3000 mm
(optymalnie
< 2000 mm)*

W razie zapotrzebowania na inne wy-

miary prosimy o kontakt z dziatem tech-
nicznym RHEINZINK.

* s . .
Aby zapewnié sprawny montaz sugerujemy
diugos¢ < 2000 mm

Wymiary standardowe | Masa dla

w mm gr. 1,00 mm

333x 600 mm ~9,90 kg/m?
400 x 800 mm ~8,54 kg/m?
500 x 1000 mm ~ 8,90 kg/m?
600 x 1200 mm ~ 8,62 kg/m?

Wszystkie wymiary posrednie sq
mozliwe do wykonania.
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Okap na deskowaniu
bez maty strukturalnej

o 0 AN W N~

=

deska okapowa, obnizona

usztywnienie ze stali ocynkowanej, gr. 1,0 mm
pas okapowy RHEINZINK, gr. 0,7 lub 0,8 mm
fukowe podgiecie okapu, rozwarcie ok. 30°
rynna, rynhak, hak obrotowy

pierwsza fapka okofo 200 mm od krawedzi
okapu

kapinos dla szczeliny wentylacyjnej

nachylenie dachu 2 5° < 15°
obnizona deska okapowa

rynhak mocowaé z wyfrezowaniem
krokwi lub deskowania
usztywnienie z bl. ocynk. 1,0 mm
pas okapowy RHEINZINK 0,7 lub
0,8 mm

zakorczenie okapu stojqce,
pdfokragte

podgiecie blachy przy okapie
,otwarte”

zachowaé odstep dylatacyjny
efekt: pewne zabezpieczenie obsza-
ru okapu, unikanie zastojéw wody

Zakoriczenie okapu stojqce, okrqgte

Zakoriczenie okapu stojqce, ukosne

N

Zakoriczenie okapu stojgce, proste

(tylko dla miejsc,gdzie nie ma

J wymagan estetycznych dla takiej
obrdbki)

Optymalizacja detalu: pas okapowy

nachylenie dachu 2 5° < 10°
rqbek przeciwwodny na koricu
pasa okapowego = zapobieganie
podcigganiu wody

usungé okoto 50 mm plecionki

strukturalnej wraz z membrang

naklei¢ membrane na pas okapowy
uwzglednié¢ obszar rozszerzalnosci
blachy (plecionka nie moze docho-
dzié do krawedzi listwy okapoweijl)

2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

Okap na deskowaniu —
niewlasciwe wykonanie detalu

B brak obnizenia deski okapowe;j

B niewyfrezowane mocowanie haka

B brak usztywnienia ze stali ocynko-
wanej — pas okapowy niestabilny

B zokoriczenie okapu za dlugie —
okofo 60 mm

B zacisniecie okapu, brak kgta
rozwarcia

B zbyt maly zapas na rozszerzenie

blachy
Skutki:

B ,nieszczelny okap” poprzez
zmniejszenie nachylenia dachu na
krawedzi okapu do < 5° poprzez
wymienione powyzej bledy

B podcigganie kapilarne wody -
zbyt maty spadek (zaburzenie
prawidfowego sptywu)

B sfojgca woda powoduje odkfa-
danie sig brudu i zamarza przy
okapie

B brak wiasciwej dylatacji, , wsta-
wanie” paséw na skutek ich
kurczenia sie przy niskich tempe-
raturach = mozliwe wytworzenie

spadku przeciwnego

w strefie okapu 1

Do poz. 1: zacisnigcie okapu = pow-
stawanie peknieé wskutek naprezen
Do poz. 2: brak zapasu na kurczenie
sie blachy pod wplywem temperatury
= peknigcia lub podniesienie i wypie-
cie pasa blachy

[Z] RHEINZINK'



2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

WIEDZIEC JAK!

pokrycie z blachy RHEINZINK

pasy mocujqce ze stali ocynkowanej 1,0 mm

deskowanie 160 x 24 mm
blacha perforowana RHEINZINK
zakorczenie pasa na rqbek lezqcy

zakorczenie pasa na rqbek przetamany

1 wysokosé odgiecia blachy

280/100/150 mm
(<5°/<22°/222°)

gdrna krawedz odgiecia z rqbkiem
przeciwwodnym

odgiecie rgbka lezqcego wykonaé
narzedziami bez ostrych krawe-
dzi - pozwoli to uniknqé peknigé
materiatu)

wykona¢ wloty/wyloty wentylacyj-
ne o odpowiedniej wielkosci
zapewnié pasom blachy miejsce na
rozszerzenie

dla zabezpieczenia przed nawie-
wanym $niegiem nalezy zastosowaé
membrane dachowq chronigcg
warstwe ocieplenia

Stosowad dachcegi z zaokrgglonymi
brzegami

12|13

Kalenica dachu jednospadowego na Kalenica wykonana jak okap
listwe

5 [
B nieszczelne pofqczenie przez zle
zakoriczenie pasa blachy

pokrycie z blachy RHEINZINK B podcigganie wody od kalenicy
pasy mocujqce ze stali ocynkowanej 1,0 mm B za dfugie zakorczenie bez luzu =
listwa drewniana, wysokos¢ = 60 mm mozliwa nieszczelnosé

odgiecie pasa, rqbek lezqcy

o N O N —

przykrycie elewacii; w zaleznosci od wysokosci
budynku =2 50 mm

I przykrycie elewacji wynosi
w zaleznosci od wysokosci budynku
250 mm/80 mm/100 mm

1 wysoko$¢ odgiecia przy
zakoriczeniu na rgbek 2 60 mm,
w przypadku zastosowania detalu

z listwq 2 40 mm, a w przypadku Kalenica dachu jednospadowego
zakorczenia przy kalenicy dodat- bez zapasu na rozszerzenie i o zbyt
kowo = 20 mm wyzej (jak na rys. matym odgieciu do géry

ponizej), gérna krawedz odgiecia

z rgbkiem przeciwwodnym
1 zapewnié pasom blachy miejsce na
rozszerzenie 215 mm

B zbyt mocno zagiety rqbek lezqcy =
zgniatanie blachy

B brak rgbka przeciwwodnego

B za mata wysoko$é odgiecia

B brak zapasu na rozszerzenie =
pekniecia lub uniesienie pasa
blachy etc.

Listwa dylatacyjna przy kalenicy dachu
jednospadowego



WIEDZIEC JAK!

I przy nachyleniv dachu < 10°

1 szeroko$¢ kosza = 150 mm

1 wysoko$¢ kosza = 60 mm

I kosz w obszarze okapu dostosowaé
do poziomu przebiegu rynny

1 zastosowaé zapory $niegowe

I potqczenia poprzeczne kosza wyko-
naé z wlutowanq tasmq dylatacyjng

% warstwe wodoszczelng obustronnie
wykleié na szalunek - po ok. 50 cm

Kosz z paséw trapezowych

B

i do dachéw 2 5° do < 10°

I szeroko$¢ pasa przy okapie
min 100 mm

I rozwiqzanie trudne do wykonania
przy pasach = 6 m cietych z rolki.
Pasy muszq by¢ trapezowe, a rgbki
profilowane dwukrotnie

1 lepsze rozwigzanie:
kosz pogtebiony

Kosz z rgbkiem pojedynczym oraz
pasem wlutowanym

1 przy nachyleniv dachu > 10°

szeroko$é pasa blachy = 800 mm

pas wlutowany z rozwinigcia okoto

80 mm

I potqczenia poprzeczne blach (przy
nachyleniu kosza £ 10°) wykonaé

z wlutowanq tasmq dylatacyjng

pas wlutowany (patrz str. 17)

wentylacja w obszarze koszal

Kosz z bocznymi potgczeniami na

ragbek

B maks. dfugosé kosza - 3 m

B mocne polqczenie paséw dachu
i kosza. Podczas zmian tempera-
tury powstajq naprezenia mogq-
ce doprowadzi¢ do peknigé

B frudne do wykonania punkty we-
zlowe (docigcia materiatu itp.)

2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

% przy nachyleniu dachu > 35°

1 wykonanie rgbka przeciwwodnego,
szeroko$é 50 mm

[0 szerokos¢ pasa blachy = 400 mm

% fgczenie poprzeczne kosza na pas
wlutowany lub wlutowaé dylatacje

1 zaplanowaé wentylacje w obszarze
koszal

Rynna wewnetrzna skrzynkowa z
wyklejang rynnq zabezpieczajacq

2150 mm
S
= |

A
?
a
% L
9
"z
2N
%
GALIILLIV: LT 1

1 wykona¢ otwory przelewowe
(rozmiar wg wielkosci rynny)

[ zastosowaé zapory $niegowe

[0 zamontowaé dylatacje; odstep
maks. 6 m (patrz tabela, str. 24)

1 wykona¢ ogrzewanie rynny

1 zaplanowaé odbiér wody z rynny

zabezpieczajqcej (zwrdcié uwage
na wymiary)

[Z] RHEINZINK'



2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

i —
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wysokosé odgiecia = 40 mm
wykonanie: na rgbek lezgcy

rgbki mogq na siebie zachodzié
lepsze rozwigzanie od naroza
»zaklepanego” na podwdjny rgbek
stojqcy

mozliwe wyréwnania wysokosci od-
gieé¢ z wiatrownicq i kalenicq dachu

——
—

jednospadowego na listwe

_—

Naroznik lub kalenica wykonana
jako podwaéijny rabek stojacy

B do dfugosci paséw < 3 m,

niebezpieczeristwo peknigé od
naprezen temperaturowych!

B rgbki muszq sie mijad

B ufozenie rgbkéw mozliwe tylko
z przesunieciem, wymagane
docinanie blach, by zapobiec
rozerwaniu materiafu

14|15

Naroze na , zasuwke”

wysoko$é odgiecia 2 40 mm
alternatywa dla naroza na listwe
wykonanie: na rqbek lezgcy
zachodzenia na siebie rgbkéw —
mozliwe

rozwigzanie przeznaczone w
szczegdlnosci dla nieduzych po-
kryé, np. lukarn itp.

Boczne wywiniecia na sciane

NN

wysokosé wywinigecia
>80/100/150 mm

gdrna krawedz wywinigcia z rqb-
kiem przeciwwodnym
zabezpieczenie przy pomocy listwy
kryjqgcej (badz obrébkqg elewacii)
rézne warianty wykonania w zalez-
nosci od budowy sciany

WIEDZIEC JAK!

wysoko$é odgiecia = 40 mm
wykonanie: boczne przyfqczenie
pasa z rgbkiem przeciwwodnym
przykrycie elewacji = 50 mm do
=100 mm

mozliwe sq wyréwnania wysokosci
odgigé: patrz detale naroza i kale-
nicy dachu jednospadowego

Wiatrownica dla lukarn, attyk, blend
oraz niewielkich powierzchni krytych
krétkimi pasami

Bl L

wysokosé odgiecia = 25 mm

przy lukarnach pétokrqgtych i ma-
fych powierzchniach (zastosowaé
tasme uszczelniajqcq)
wieloelementowa (segmentowa)
obrébka czofowa (okrqgta):
wykonanie na budowie lub na
warsztacie
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Kalenica dachu jednospadowego

Wiiatrawni¢a Wiiatrownica

v

Kierunek ukfadania

Rynna
Kierunek montazu przy dachu
jednospadowym bez przebié

nachylenie dachu 7°

diugo$é paséw 10 m,

szerokosé rolki 570 mm
profilowanie i zaciskanie blachy
maszynowo

Planowanie/kroki montazowe:
symetryczne rozmieszczenie pasow,
pasy brzegowe/przy wiatrownicy
1i 12, odgiecie = 40 mm z rqbkiem
przeciwwodnym (patrz str. 12)
wykonanie z jednego pasa blachy
bez tqczenia poprzecznego
detale okapu i kalenicy (str. 11 12)
dodatkowe dfugosci pasa:
okofo 15 cm na okap
okofo 10 cm na kalenice
kontrolowaé wymiary paséw blachy
profilowanie przy pomocy profilarki,
rgbek dolny szer. 9 mm
rgbek gérny szer.10 mm
uwaga: zbyt szeroki rgbek gérny
(np. 12 mm) nie pozwala sie zamy-
kaé maszynowo
ustalié¢ strefe tapek statych (kazdq
fapke mocowaé jak na rysunku)
kazda tapka mocowana jednakowq
ilosciq fqcznikéw (str. 9)
codziennie przed opuszczeniem
budowy nalezy zafelcowaé pasy

lub zamkngé je do rqbka kgtowego
(str. 10)

@

Montaz tapek

kierunek rozszerzalnosci termicznej
1 strefatapek statych

[—— rozdzielajgca listwa dylatacyjna
naroze/kalenica/wiatrownica

Przebieg montazu przy dachu
dwuspadowym z dodatkowq potaciq
naroznq i uskokiem okapu

nachylenie dachu 2 5° < 15°
dfugosé paséw < 10 m

przebicia po lewej stronie dachu:
w poblizu okapu (1), srodka potaci
(2), obszaru kalenicy (3)

przebicia po prawej stronie dachu:
(4)+(5) jedno nad drugim

Planowanie/kroki montazowe:
pofaé narozna: rozmieszczenie li-
stew dylatacyjnych oraz wykonanie
narozy (7)
pamietaé o kierunku uktadania
wykonanie kalenicy (str. 12)
strefa tapek stafych (str. 9)
odstepy pomiedzy tapkami (str. 9)
codziennie przed opuszczeniem
budowy zafelcowaé pasy lub za-
mkng¢ je do rgbka kgtowego (str. 10)
przebicie (2): w strefie fapek statych,
bez listew dylatacyjnych
przebicia (1) i (3): poza strefq tapek
statych (6), z listwami dylatacyjnymi
przebicie (4) nad drugim: najlepiej,
by podkonstrukcja byta podniesiona
min. 10 cm (juz przy planowaniu)

2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

Przebicie dachu: blachy tylne z odbo-
jem i rabkiem poprzecznym, blachy
przednie z rgbkiem przetfamanym,
blachy boczne podtgczone na rgbek
podwainy i do listwy dylatacyjnej

Przebicie dachu: potgczenia

la: rgbek po fuku, H=150 mm,
potgczenie do rqbka potaciowego
(takie wykonanie, gdy przebicie
jest w strefie tapek statych)

1b: rgbek po fuku, H=150 mm, potq-
czenie do listwy dylatacyjnej

2: rqbek przetamany

w

: rgbek podwdjnie przetamany

N

: punkt staty, rgbek potaciowy oraz
rqbek poprzeczny (podwdjnie
zafelcowany)

: pas z listwq dylatacyjng

: pas na rgbek

N O O

: blacha tylna z odbojem
8a: blacha boczna (szerokosé
> 20 cm) podiqczona do rgbka
potaciowego
8b: blacha boczna (szerokosé 2 20 cm)
podtgczona do listwy dylatacyjnej
9: polqczenie poprzeczne pasa
blachy dachowej z blachq tylng:
podwdijnie zafelcowane z uzyciem
tasmy uszczelniajqcej
Uwaga: przy nachyleniv 2 10°
nalezy preferowaé potqczenie
poprzeczne jako rgbek pojedyn-
czy z dodatkowq listwq wlutowa-
nq (str. 17)

[Z] RHEINZINK'



2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

WIEDZIEC JAK!

Przebicie dachu
Wiasciwe wykonanie w technice na
rgbek (schemat rysunku na str. 15)

I detale wykonywad tylko i wytqcznie
w technice rgbkéw

I nie lutowaé podiqczen blach obréb-
ki do blach paséw dachu

I nie dopuszczaé do przechodzenia
wentylacji sanitarnej lub innych
przebié przez rqbek pofaciowy

I zwracaé uwage na kolejnosé mon-
tazu: blachy przednie, boczne i na
koricu tylne

Rgbek po tuku (1a)
Potqczenie rgbka zafelcowanego po
tuku z rgbkiem na potaci dachu

Rgbek po tuku (1b)
Potqczenie rgbka zafelcowanego po
tuku z listwq dylatacyjng
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Rabek przetamany (2)
Blacha przednia

I

N

Rgbek podwéjnie przetamany (3)
z polgczeniem poprzecznym
Blacha tylna

Punkt wezlowy (4)

Potqczenie poprzeczne, blacha tylna

Potqczenie obrébki komina z listwg
dylatacyjng

n Listwa dylatacyjna

% nalezy stosowaé dla zapewnienia
wiasciwej termicznej pracy paséw
blachy przy przebiciach poza strefq
fapek statych

1 podczas wykonywania detali
felcowych (zaklepywanych) przy
temperaturze blachy <10°C nalezy
jg miejscowo podgrzaé, np. no-
grzewnicq

Listwa dylatacyjna z drewnianq

kantéwkq

Listwa dylatacyjna z profilem

/ metalowym

(A

taczenie na rabek podwdiny, lezacy (9)

z tadmq uszczelniajgcq

Listwa dylatacyjna na dachu jednospa-
dowym




WIEDZIEC JAK! 2.2 DETALE POKRYCIA DACHU

Potgczenie poprzeczne: uskok Polqczenie poprzeczne: rabek poje- Polgczenie poprzeczne: rgbek

z rgbkiem lezgcym dynczy z przylutowanym pasem pojedynczy % o

.
v K4

" nachylenie dachu < 10° 1 nachylenie dachu 2 10° < 35° % nachylenie dachu = 35°
1 standartowa dfugo$é pasa 10 m* 1 grubo$é pasa wlutowanego 0,8 mm 1 dla pokryé na rgbek podwdjny
I uskok z rgbkiem lezqcym. 1 dlugosé pasa 10 m stojqey i kgtowy
Uwaga: montaz krawedziaka usko- 1 zaktad pasa gérnego ok. 250 mm I zaktad/naktadka pasa gdrego ok.
ku powinien nastqpié pézniej I rgbek przeciwwodny zagiety na 50 mm, w zaleznosci od diugosci
1 wysoko$¢ uskoku = 60 mm ptasko; nie nacinad! pasa
I zapas na rozszerzalno$é 2 15 mm [ zapas na rozszerzenie = 15 mm I zapas na rozszerzenie = 10 mm

Potgczenie poprzeczne: uskok z Optymalne wykonanie: dodatkowy Potqczenie poprzeczne: rgbek w
rgbkiem przetamanym pas wlutowany rabek; dla pokrycia na rgbek katowy

1 detale wykonania pasa gérnego [ pas wlutowany z podgigciem 2 nachylenie dachu > 35°
(str. 8, detal okapu bez maty struk- (wieksza stabilnosd) = tylko dla systemu kqtowych rgb-
turalnej) 1 grubo$é materiafu 1,0 mm kéw stojqcych!
1 wysokosé uskoku = 80 mm [ dfugo$é =2 m < 3 m, sqsiednie pasy 1 diugosé paséw dachu <6 m
dodatkowe: na zaktad — nie lutowaé B obszar zaktadu rgbkéw musi
I do potqczenia z pasem dolnym uwzgledniaé zapas na temperaturo-
stosowaé lutowanie migkkie we ruchy materiatu

* przy zastosowaniu dfuzszych paséw prosimy
o kontakt z doradcq RHEINZINK

[Z] RHEINZINK'



2.3 OKtADZINY ELEWACYJNE

Elewacja wentylowana
Podkonstrukcja drewniana

Przekrdj pionowy

1
2
3
4
5

S 57%

poprzeczny

izolacja cieplna 2-warstwy
podkonstrukcja z drewna (kantéwka)
przestrzen wentylowana
podktad/szalunek drewniany
blacha na rgbek stojqcy kqtowy

zalecamy blache w arkuszach
system kqtowych rqbkdw stojgcych
szeroko$é rolki 500 mm x 0,8 mm
diugosé paséw < 6 m (poreczniej)
poniewaz materiat jest naturalny
mozliwe sq réznice w odcieniu
blachy

mocowanie paséw blachy: patrz
»Pokrycie dachu — podwdjny rqbek
stojqcy”

deskowanie 100 x 24 mm lub odpo-
wiednia plyta OSB/BFU, gr. 25 mm
przestrzenr wentylacyjna = 20 mm
izolacja cieplna (wg norm krajowych)
pamietad o wiatroszczelnoscil
mocowanie pasa w najwyzszym
punkcie, strefa fapek stafych =1 m
wykonywanie paneli na zaginarce
daje najlepszy efekt
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Elewacja wentylowana
Podkonstrukcja metalowa

Przekréj pionowy

1
2
3
4
5

Y
|

i

poprzeczny
izolacja cieplna

system metalowych konsoli z termostopami
przestrzer wentylowana

blacha trapezowa

blacha na rgbek stojqcy kqtowy

zalecamy blache w arkuszach
system kqgtowych rgbkéw stojgcych
szeroko$¢ rolki 500 mm x 0,8 mm
diugosé paséw < 6 m (poreczniej)
poniewaz materiat jest naturalny
mozliwe sq réznice w odcieniu
blachy

mocowanie paséw blachy: patrz

., Pokrycie dachu — podwdjny rqbek
stojgcy”’; wraz z odpowiednimi
nitami/wkretami

mata strukturalna jako przektadka
akustyczna (opcjonalnie)

blacha trapezowa, stal ocynkowana
z/bez powtoki ochronnej - profil
dobrany zgodnie ze statykq
mocowanie przy pomocy metalo-
wych systemdw podkonstrukcii
przestrzeri wentylacyjna 2 20 mm
izolacja cieplna (wg norm krajowych)
pamietaé o wiatroszczelnoscil
mocowanie pasa w najwyzszym
punkcie, strefa fapek statych =1 m
wykonywanie paneli na zaginarce
daje najlepszy efekt

WIEDZIEC JAKI

RHEINZINK-System rgbka katowego

~13 mm
F—r

i

~25mm

=

typy powierzchni:

CLASSIC, prePATINA ECO ZINC,
GRANUM (inne rodzaje powierzchni
na zapytanie)

szeroko$¢ rolki: 500 mm (430 mm
miedzy rqbkami)

grubosé blachy: 0,8 mm

najlepszy efekt estetyczny uzyskuje
sie przy uzyciu blachy z arkuszy
nalezy korzystaé z jednej partii mate-
riatu, by unikngé réznic w odcieniu!

typy powierzchni:

CLASSIC, prePATINA ECO ZINC,
GRANUM (inne rodzaje powierzch-
ni na zapytanie)

grubosé blachy: 0,7, 0,8, 1,0 mm
w sprawie rozwiqzania detali prosi-
my pytaé doradcéw RHEINZINK
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2.4 DETALE OKtADZIN ELEWACYJNYCH

Otwér okienny z symetrycznym
podziatem paséw

r 2 _r oo

1 réznice szerokosci paséw do
ok. 50 mm nie sq widoczne

Il obrébki osciezy na rgbek kqgtowy

1 mozliwe polgczenie poprzeczne
wykonane w okolicy nadproza

I nie lutowaé obrébek okiennych,
zacieki z ptynu do lutowania sq nie
do usuniecia

Otwér okienny o podziale
asymetrycznym

B efekt niefachowego wykonaw-
stwa i niedbatego projektowania

B wykonanie w jednej szerokosci
pasdw jest rzadko mozliwe

B brak zmiany kierunku rgbka

B detal styku obrébki pionowej
osciezy/nadproza estetycznie
niedopracowany

Obrébka/pokrycie parapetu

w
o
VAN N— PN

I cafopowierzchniowe klejenie ob-

> o

777 ¢

rébki na klej bitumiczny, np. Enkolit
- zmniejsza odgtosy deszczu

[ posrednie mocowanie poprzez pas
usztywniajqgcy;, wymagana wyso-
kos¢ zagiecia = 50 mm

.

wlot wentylaciji poprzez blache
perforowang w profilu nadproza
profil nadproza przylqczany do
ramy okiennej profilem kieszeniowym
proste wykonanie przytqczenia
pokrycia elewaciji do profilu okapo-
wego nadproza

Ojscieze okna

. <77
~4

1 fqczenie obrébek osciezy do sqsie-
dnich blach zawsze poprzez rqbek
kgtowy

I profil oscieza fgczymy z ramq okien-
nq profilem kieszeniowym

I nie mocowaé bezposrednio na
wkrety lub gwozdzie

@ nie lutowaé parapetu do osciezy
okiennej

Naroznik budynku

7/ \

1 wykonanie symetryczne
[ dobre rozwiqzanie w celu uniknie-

cia pofalowania naroznych arkuszy

blach

[Z] RHEINZINK'



2.5 AKCESORIA DACHOWE

WIEDZIEC JAK!

Instalacja odgromowa
Ruchome fgczenie do rgbka

Uchwyty dla stopni lub rusztéw
komunikacji dachowej

I stosowaé klemy ze stopu plastyczne-
go aluminium

I ruchome pofgczenia pozwalajq
na swobodngq prace materiafu

1 pionowe przewody odprowadzajg-
ce do uziemienia — wg wytycznych;
zazwyczaj co ok. 20 m

1 dachy RHEINZINK spetniajg funkcje
przeciwodgromowq po uziemieniu

Instalacja odgromowa
Mocowanie ,na sztywno” = odksztat-
cenia i pekniecia od naprezen

Zapory przeciwsniegowe
Mocowanie zapdr musi kompenso-

waé termiczne zmiany dtugosci rur
aluminiowych

20|21

nych (mozliwo$é rdzawych zaciekdéw)
I zalecane mocowanie — co kazdy

rgbek

Blokada lodu

s

I stosowaé blokady lodu w celu
zapobiegania zeslizgiwaniu sie
z dachu kawatkéw lodu

1w zaleznosci od potrzeb: 1 lub 2
blokady na kazdy pas blachy

% nie mocowa¢ blokad fgcznikami
ze stali ocynkowanej (mozliwo$é
rdzawych zaciekéw)

nie stosowaé elementéw ocynkowa-

mocowanie do rgbka podwdjnego

mozliwo$é stosowania przy dachach
o nachyleniu < 40°

1 uchwyt mocowaé z odstepem co
najmniej 25 mm od tapek rucho-
mych

Panele fotowoltaiczne RHEINZINK

I innowacyjny zacisk systemowy mo-
cujgcy panel do rgbka podwdjnego

" moduly solarne bez ramki moco-
wane réwnolegle do powierzchni
dachu

I system dopasowany do dachu na
rqbek z blachy RHEINZINK i roz-
stawu osiowego rqbkéw 430 mm i
530 mm
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Lutowanie miekkie
Trwata technika tgczenia w jednym kro-

ku montazowym

Tworznie sie stopu

Ciqgte Powtoka lutownicza

whikanie stopu

Stop

w celu uzyskania prawidtowego
i fachowego szwu lutowniczego nalezy
przestrzegaé nastepujqcych krokéw:

Przygotowanie:

mechanicznie lub chemicznie oczy-
$cié¢ zabrudzone powierzchnie
stosowaé szeroko$¢ zaktadu lutowa-
nych blach= 10 mm < 15 mm
naniesé topnik (plyn do lutowania) przy
pomocy pedzelka obficie na obie po-
wierzchnie, ktére majq byé pofgczone

Proces lutowania:
stosowaé grot mfotkowy o masie
> 350 g, najlepiej 500 g
temperatura pracy okofo 250°C
wielko$¢ szczeliny lutowniczej
< 0,5 mm; im wezsza szczelina tym
mocniejsze potqczenie
wstepnie ocynowany grot przytkngé
powierzchniq roboczq do zaktadu,
az fgczone elementy osiqgng tem-
perature topnienia lutu
wlasciwg ilo$é lutu rozpuszczamy
na grocie
cyna LC-40 (Pb60 Sn40), o zmniej-
szonej ilosci antymonu lub bez-
ofowiowa SnZn-801 kapilarnie
przenika w szczeling lutowniczq
przy blachach o grubosci > 0,8 mm
stosowaé cynowanie wstepne

Czynnosci dodatkowe:
wyczyscié pozostafosci topnika
wilgotng szmatkq = wazne w celu
osiggniecia zqgdanego efektu este-
tycznego (patrz "RHEINZINK-
Instrukcja - lutowanie migkkie")

Topnik (ptyn do lutowania)
Nanie$é na lutowane powierzchnie

blachy RHEINZINK

Naniesé topnik

Naniesé topnik

usuwa tlenki oraz emulsje walcowniczq
prawidfowo rozprowadza lut

do blach CLASSIC walzblank oraz
prePATINA ECO ZINC blaugrau:
topnik ,,ZD-pro” firmy Felder

do blach prePATINA ECO ZINC
schiefergrau i GRANUM: welna
nierdzewna + topnik ,ZD-pro”
(mechanicznie i chemicznie oczyscié

powierzchnie)

Mozliwe btedy lutowania miekkiego

B niewtasciwa kolba lutownicza
(szpiczasta)
B przegrzany grot

zbyt szybkie lutowanie

zbyt mata masa kolby = za sfabe
przekazywanie energii cieplnej
nieodpowiedni topnik (kwas itp.)
zbyt duzy zakfad

zbyt niska temperatura lutowania

zbyt dfugie przerwy w lutowa-
niu (zabrudzenie zbierajqce sie
nawet w czasie jednego dnia
zmniejsza wytrzymatosé lutu)

2.6 TECHNIKI tACZENIA

o
Odpowiednie prowadzenie grotu
miotkowego

prowadzenie kolby, przelutowanie

catego zaktadu
rozgrzaé do temp. okoto 250°C
lutowaé z réwnomierng predkosciq

Klejenie obrébek

oczyscié i zagruntowadé podfoze
nanies¢ klej, np. Enkolit®* na calq
powierzchnig przy pomocy szpachli
zebatej

potgczenia poprzeczne wykonaé

z blachq maskujgcq lub fgcznikiem
ubs

przy kapinosie o wymiarach = 50 mm
uzyé paséw usztywniajgcych

* Elastycznie trwaty klej bitumiczny
Enkolit® potwierdza swe wiasciwosci
blacharskie od 40 lat. W razie do-
datkowych pytari zajrzyj do instrukcji
stosowania Enkolit® firmy Enke.

[Z] RHEINZINK'



2.7 OBROBKI MUROW

RHEINZINK-Obrébki attyk

=

=

rodzaje powierzchni:

CLASSIC walzblank

prePATINA ECO ZINC blaugrau
prePATINA ECO ZINC schiefergrau
GRANUM basalte i skygrey (inne
rodzaje powierzchni na zapytanie)
grubo$é blachy w zaleznosci od
rozwiniecia 0,7 lub 0,8 mm
pochylenie poprzeczne = 3°
montaz blachy posredni za pomocq
pasdw zaczepowych lub klejem np.
bitumicznym ENKOLIT

rozstaw dylatacji wg tabeli ponizej
szczegdtowe informacje na te-

mat obrébki mozna znalezé w
publikacji: RHEINZINK - Obrébki
blacharskie, pokrycia murdw, attyk,
gzymsdw, parapetéw oraz obrébki
dachdw ptaskich
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WIEDZIEC JAK!

L
Deformacja obrébki gzymsu
spowodowana brakiem dylatacji

Techniki fgczenia zapewniajqce ruch
blachy

Potqczenie z uzyciem dylatacji
EPDM (produkt gotowy) z blachq
ostonowq

— L T

Potqczenie z uzyciem tqcznika UDS
(produkt gotowy)

Potqczenie na zasuwke (wykonanie
warsztatowe)

Pofgczenie na rgbek, rozstaw co

ok. 60 cm

b

Maksymalny rozstaw dylatacji dla obrébek dachowych wykonywanych
w jednym odcinku

Obrébka Rozwiniecie Maks. odstep dylatacji w (m)*
obrébki mocowane posrednio dla kazdego rozwinigcia 8,0
obrébki klejone dla kazdego rozwiniecia 6,0

* od punktéw statych i naroznikéw stosowaé pofowe odlegfoscil
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Tw\, )20

RHEINZINK-system rynnowy

Elementy systemu

rodzaje powierzchni:

CLASSIC walzblank

prePATINA ECO ZINC blaugrau
prePATINA ECO ZINC schiefergrau
GRANUM basalte

GRANUM skygey

zawsze pasujqce elementy: kom-
pletny system odwadniania dachu
skfada sie z ponad 500 artykutéw.
Wiecej informacji w , Katalogu
produktéw RHEINZINK!”

1 Rynna
2 Pas okapowy

Normy / przepisy / wytyczne

Produkcja

rynny i rury spustowe RHEINZINK
sq produkowane zgodnie z PN-EN
612

posiadajq klase X (A) i tym samym
spetniajg wymogi klasy Y (B)

Znakowanie

wszystkie rynny i rury spustowe RHEIN-
ZINK sq oznaczone zgodnie z normq
PN-EN 612 i posiadajq:
nazwe handlowq lub znak towaro-
wy producenta
znak producenta
numer normy europejskiej (EN 612)
dane szczegdtowe:
nominalna wielko$¢ rynny, $rednica
lub przekrdj rury spustowej w mm
rodzaj materiafu
wszystkie produkty systemu od-
wadniania z blachy RHEINZINK sq
wyraznie oznaczone wytfoczonym
logo RHEINZINK

3 Ostona przeciw lisciom

i
_ 4 Kabel grzewczy
e 5 Rynhak
12 | 6 Denko

7 Naroznik

8 Sztucer podwieszany

13— 9 Kolanko

10 Uchwyt uniwersalny z mocowa-
niem przewodu odgromowego

11 Zbieracz wody deszczowej

12 Rura spustowa (szew bez zakfadu)

13 Rewizja z klapkq

14 Rura do kanalizacji

2.8.1 ODWODNIENIE DACHU

Wymiarowanie

Zewnetrzny system rynnowy

do wymiarowania systeméw od-
wadniania dachéw nalezy postugi-

waé sie normg PN-EN 12056-3

T
7
7
7
7
7
7

2N

7777777777 |

Rynna wewnetrzna z rynng
zabezpieczajgcq

Wewnetrzne systemy
odwodnienia dachu, koryta
dachowe

zapewnij przelewy awaryijne:
wykonanie w zaleznosci od wiel-
kosci koryta (obliczenia wykonuje
uprawniony specjalista)

zainstaluj dylatacje, co maks. 6 m
(zobacz rozdziat 2.7.2)

zastosuj kable grzewcze

zaplanuj wpusty dachowe dla rynny
bezpieczeristwa (zwréé uwage na
wymiary wysoko$é,/szerokos¢)
zaplanuj miejsca dla zapdr sniego-
wych

dla celéw konserwacii i obsfugi mini-
malna szeroko$¢ koryta to 150 mm

[Z] RHEINZINK'



2.8.2 ODWODNIENIE DACHU WIEDZIEC JAK!

| s

Rynny péfokragte i prostokgtne Stosowanie dylataciji

Montaz rynien Maksymalny odstep dylatacii

rynny uktadamy ze spadkiem ok. Rynna Rozwiniecie blachy Max. odstep (m)*
0,5%, mozna ukfadaé je tez bez dla dylatacii

spadku
z powodu postepujqcych zmian rynny lezqce na dachu >500 8,0

rynny zew. podwieszane <500 15,0

w konsrrukcji dachu, a takze z koryta wewnetrzne (nie klejone) > 500 8,0
pOWOdU montazu np. CIyICIfGC[i czy koryta dla dachéw szedowych > 800 6,0
poziomo ufozonych rynien, zastoiny
wody sq nieuniknione i nie sq wadgq.
Stojgca woda nie wplywa na zy-

wotnos¢ rynny v 24 p

* od punktéw statych i naroznikéw stosowaé pofowe odlegfoscil

tqczenie rynien wykonujemy za , 6 15 .3

pomocq lutowania lub klejenia.

Doktadne informacje mozna znalez¢ R —r —x
w broszurach RHEINZINK: , Lutowa-
nie migkkie” oraz , Klejenie-instruk-
cja montazu”

haki rynnowe czofowe lub potacio-
we mocujemy w rozstawie co ok. 0

60 cm.

12
L

Rynny péfokragte RHEINZINK:

Rozmiarryn- | Grubosé¢ Diugosé
ny pétokrg- blachy m
glej w mm mm

250(105) | 0,65/0,70 3,00
280 (127) 0,70 3,00 T T T L
333(153) 0,70 3,00 L 3 15 L 15 L 3

400 (192) 0,80 3,00 | 36 |

500 (250) 0,80 3,00

Przykfad:

miejsca montazu dylatacji dla zew. podwieszanego systemu rynnowego RHEIN-
Rynny prostokgtne RHEINZINK ZINK (rozmiar < 500 mm), pdtokragtego lub prostokgtnego wg PN-EN 612 dla
budynku w ksztatcie litery L (wymiary w m)

Rozmiarryn- | Grubosé Diugoéé
ny prostokat- blachy m
nejw mm mm

200 (70) 0,70 3,00
333(120) 0,70 3,00
400 (150) 0,80 3,00

Informacje na temat dostepnych po-
wierzchni mozna znalezé w , Katalogu

produktéw RHEINZINK”
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WIEDZIEC JAKI 2.8.3 ODWIEDNIENIE DACHU - RURY SPUSTOWE

Rury spustowe okragte Rury spustowe
i kwadratowe RHEINZINK okrggte
wszystkie rury spustowe okrqgte Rozmiar rury | Grubosé Dlugosé
i kwadratowe sq spawane szwem spustowe| blachy m
okragtej w mm mm
bez zakfadu 150 070 200
mocowanie obejmami RHEINZINK o !
120 0,70 2,00
100 0,65/0,70 2,00/3,00
80 0,65/0,70 2,00/3,00
60 0,65/0,70 2,00
Montaz Rury spustowe

. . RHEINZINK kwadratowe
obejmy do mocowania rur spusto-

wych mocujemy w odstepach do Rozmiarrury | Grubost Dlugosé
S f . spustowej kwa- blachy m
2m, pam:@tal?c, aby umieszczac drafowe] w mm o
je w taki sposéb, aby odlegtosé
. . 120/120 0,80 2,00
od elewacji budynku wynosita co
100/100 0,70 2,00

najmniej 20 mm

nalezy stosowaé rozwigzania
zapobiegajgce zeslizgiwaniu sie
rur. Najprostszym rozwiqzaniem jest
mocowanie obejmy bezposrednio
pod kielichem rury

Informacje na temat dostepnych po-
wierzchni mozna znalezé w ,,Katalogu
produktéw RHEINZINK”

[Z] RHEINZINK'



Znajdz nas na:

o@O
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RHEINZINK Polska Sp. z o.0.
ul. Trasa Lubelska 57 - Majdan
05-462 Wigzowna

Polska

tel.. +48 227899191
faks: +48 22 7899199

info@rheinzink.pl
www.rheinzink.pl

104663-RZ-PL-013-03-23



