RHEINZINK'

SYSTEM ODWODNIENIA DACHU

Lutowanie — instrukcja montazu

PRZYGOTOWANIE | MONTAZ



Niniejsza instrukcja przedstawia jedng z podstawowych

mozliwoéci tgczenia blachy RHEINZINK poprzez lutowanie

oraz pokazuje kolejno$¢ prac przy montazu systemu od-
wodnienia dachu RHEINZINK.

Zasady tqczenia materiatu RHEINZINK

Podczas lutowania RHEINZINK nalezy przestrzegaé pod-

stawowych zalecen:

Powierzchnie lutowane powinny byé oczyszczone
z brudu i kurzu.

Minimalna waga grota lutowniczego powinna wynosié
350 g, zalecana waga to 500 g (umozliwia optymalnie
przekazanie ciepta).

Optymalna temperatura grota wynosi ~250 °C. (Wska-
zéwka: przy kontakcie grota z kostkg amoniaku pojawia
sie dym)

Optymalng temperature roboczq oraz jej regulacje
zapewni lutownica gazowa.

Jako ptyn do lutowania polecamy produkt ,ZD-pro”
firmy Felder.”

Do lutowania stosujemy cyne o skfadzie L-Pb Sn 40 (Sb)
lub L-Pb Sn 50 (Sb) (40/60 lub 50/50 z zawartoscig
antymonu < 0,5 wagi %) wg ISO 9453.

Optymalny zaktad lutowanych elementéw wynosi 10 -
15 mm.

Grubosé szczeliny lutowniczej po zlutowaniu blach nie
powinna by¢ grubsza od 0,5 mm.

Rynna powinna by¢ zlutowana na catej dtugosci potg-
czenia.

Dodatkowych informacii na temat zasad lutowania blachy
RHEINZINK, znajdziecie Paristwo u naszych doradcéw

technicznych lub korzystajgc ze strony www.rheinzink.pl

*

polecamy stosowaé ptyn do lutowania ,ZD-pro”

ze wzgledu na jego parametry techniczne
opracowane specjalnie pod kgtem wtaéciwosci
blachy RHEINZINK. Przy stosowaniu innych ptynéw
do lutowania konieczne jest sprawdzenie trwatosci
takiego pofqczenia.



Transport i przechowywanie

Prawidlowy transport i przechowanie systemu rynnowego
wykonanego z blachy RHEINZINK:

ISP

Transport lub przechowanie blachy RHEINZINK zawsze
powinno odbywa¢ sie w suchych warunkach umozliwia-
jacych przeptyw powietrza.

Na placu budowy nalezy zapewnié suche, dobrze wen-
tylowane pomieszczenie lub kontener.

Najczestrze bledy prowadzace do uszkodzenia blachy.

W przypadku zawilgocenia cynku podczas transportu

lub magazynowania, nastepuije utlenienie sie materiatu
i powstawanie wodorotlenku cynku. Nierozpuszczalna
w wodzie i trudna do usuniecia biata warstwa sprawia,
iz materiaf ten traci elegancki wyglad. Nie zmniejsza to
jednak zywotnoséci materiatu.



Sprzet i narzedzia

1 Kolba lutownicza z
reduktorem

2 Szablon do wycinania
otworu w rynnach

3 Ptyn do lutowania
+ZD -pro”,Felder

4 Rozpuszczalnik-pro,
Felder lub inny

5 Kostka amoniaku

6 Laska cyny
do lutowania

7 Mtotek

8 Grot mfotkowy

9 Stojak pod lutownice

10 Pedzel do ptynu
lutowniczego

11 Cegi kqtowe, 45°

12 Nozyce uniwersalne

13 Skrobak

14 Szczotka druciana

15 Pita do metalu

16 Zaginacz hakéw

17 Poziomica

18 Sznur traserski

19 Gwozdzie

20 Wkretarka

21 Mufownica

22 Szmatka



Kroki montazu

1. Montaz hakéw
Wysokos$é zamocowania
rynny powinna byé dopaso-
wana tak, aby linia spadku
dachu byta skierowana do
rynny. Tylko w regionach o
obfitych opadach $niegu ta
wysoko$¢ jest ustawiana ni-
zej, aby zsuwajqcy sie $nieg

mégt przelecieé nad rynna.
Zalecany spadek rynny wy-
nosi 1-3 mm/m.

Zaznaczenie osi zaginania
dolnego haka. Przy 3 metro-
wej rynnie i spadku 3 mm/m
réznica wynosi 3 m x 3 m/
mm =9 mm.

Ustawienie spadku na skraj-
nych hakach za pomocq
sznura. Sprawdz spadek
uzywajqc poziomicy, w razie
koniecznosci podegnij hak.

Zaznaczenie osi zaginania
gérnego haka.

Zgiecie haka wykonaé w za-
znaczonej osi stosownie do
kata spadku. Miejsce zgiecia
dobraé tak, aby ponizej osi
zagiecia zostawi¢ pionowq
cze$éé o odpowiedniej sztyw-
nosci.

Ustawienie linii giecia dla po-
zostatych hakéw za pomocq
sznura. Rozstaw miedzy ha-
kami wynosi 50-70 cm.



2. Montaz rynien
potokragtych

Witozy¢ rynne w haki. Za-
giqé przedniq ...

...oraz tylng sprezyne wyko-
nang ze stali nierdzewnej

dociskajgc przy tym mocno
rynne do haka.



2.1 Wykonanie otworu
pod sztucer podwie-
szany

Rozplanowanie otworu z
uzyciem szablonu RHEIN-
ZINK: linia $rodkowa na
szablonie powinna znajdo-
waé sie w najnizszym punk-
cie rynny.

Wycinamy owalny otwér
zachowujqc kilkumilimetro-
wy odstep od linii.

Zaczepiamy przedniq bla-

che sztucera za wulste i za-
ginamy tylne blaszki do
$rodka rynny.

Nastepnie wyginamy ok.
5-8 mm blachy na zewnqtrz

rynny.



2.2 Pofqczenie rynien przez
lutowanie

Nanieéé ptyn do lutowania
+ZD -pro” na cafejtqczonej
powierzchni.

Zaczynajqc od wulsty potg-
czy¢ pétobrotem odcinki ry-
nien z zakladem 10- 15 mm.

...ogranicznika wody doci-
skajgc caty czas grot na
2/3 szerokosci zaktadek
doprowadzajqc optymalng
ilo$¢ ciepta.

Lutowanie lepiej zaczqé od
wulsty w kierunku ...

Resztki ptynu lutowniczego

nalezy usunqgé wilgotng
szmatkg.



2.3 Montaz dylataciji

Do kompensaciji ruchéw
termicznych rynien powsta-
jacych w wyniku réznicy
temperatur co 15 m nalezy

wykonaé dylatacje. Przy
punktach statych, takich jak
narozniki czy zakoriczenie
przy $cianie dylatacje powin-
no si¢ wykona¢ co 7,50 ml!

Potgczyé odcinki rynien z
zaktadem 15-30 mm ...

Przymierzy¢ ...

Nanie$¢ ptyn do lutowania
+ZD-pro” na catej lutowa-
nej powierzchni ...

...zaréwno od zewnetrznej
jak i od wewnetrznej strony.

Przesuwaijqc i dociskajqc grot
staraj sie dostarczy¢ odpo-
wiedniq iloé¢ ciepta przylu-
towujqc dylatacje po obu
koricach.



Usunq¢ resztki ptynu do lu-
towania za pomocqg wilgot-
nej szmatki. Dylatacja po-
winna byé teraz mocno i
szczelnie potgczona.

2.4 Lutowanie denka

Lutowanie wykonaé po ca-
tym obwodzie denka. Po
zakoriczeniu przetrzeé miej-
sce lutowania wilgotng
szmatkq.

Przylutowa¢ maskownice dy-
latacji do wulsty tylko jedne-
go z 2 odcinkdéw rynny! Ma-
skownica zapobiega przeni-
kaniu wody opadowej po-
miedzy rynnq a dylatacjq.

Nanie$¢ ptyn do lutowania
,ZD-pro” na catej lutowanej
powierzchni rynny. To samo
wykonaé na lutowanej po-
wierzchni denka.




3. Montaz rur spustowych

Nalezy ustali¢ dfugoéé rury
spustowe] w taki sposdb, aby
odlegto$¢ montowanych rur
spustowych od $ciany bu-
dynku wynosita ok. 20 mm.

Zamocowac rure spustowq

taczqc jq z kolankiem.



3.1 Montaz obejm rur
spustowych

Rury spustowe mocuje sie
do $ciany za pomocq obejm
co 2-3 m. Co drugq rure
spustowq nalezy zamoco-
waé tak, aby zabezpieczyé
ja przed zsuwaniem sie. Jest

to tatwe do uzyskania mon-
tujgc obejme pod kielichem.

Wywiercié otwér i lekko whbié
odpowiedniej wielkosci ko-
tek rozporowy.

Wiozyé rure spustowq.

Zaznaczy¢ miejsce zamo-
cowania sztyftu ponizej roz-
walcowanej szerszej czeéci
rury (kielicha).

Whkreci¢ sztyft. Do sztyftu
przykreci¢ obejme.

Zakreci¢ obejme pod roz-

walcowang szerszq czesciq
rury. Teraz rura jest zabez-
pieczona przed zsunigciem.
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Przyktad zastosowania
1 Rynna pétokrggta
2 Pas okapowy
3 Ostona przeciw lisciom
4 Rynhak
5 Denko
6 Naroznik
7 Sztucer podwieszany
8 Kolanko
9 Obejma
10 Zbieracz z
szybkoztgczem
1T Rura spustowa spawana
(wysokoczestotliwo-
$ciowo)
12 Rewizja rury spustowej
z klapkg
13 Rura kanalizacyjna
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